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 فرصتی برای ارتباط
 بزرگان فولاد ایران

ش��رکت فولاد هرمزگان از س��ال ۱۳۹۸ تاکنون 2 کنفرانس موف��ق بین‌المللی در حوزه 
فولادس��ازی و ریخته‌گری م��داوم برگزار کرده اس��ت. 2 کنفرانس قبلی ف��ولاد هرمزگان 
با هدف فراهم کردن فضای مناس��بی برای دریافت و انتش��ار دس��تاوردهای نو، شناسایی 
راه‌حل‌هایی برای مس��ائل مشترک صنعت فولاد، تبادل اندیشه صاحبان‌نظر در این صنعت 
و تحت‌تاثیر قرار دادن صنعت فولاد برگزار ش��د. سومین کنفرانس بین‌المللی فولادسازی و 
ریخته‌گری مداوم از روز ۳ الی ۴ بهمن ۱۴۰۲ در حال برگزاری اس��ت. در ادامه نگاهی به 

۲ دوره قبل این کنفرانس می‌اندازیم.

 امكان صادرات برق براي
 تجديدپذيرها فراهم شد 

وزير نيرو از امكان اتصال برق بين ايران و تريكه و از آن طريق با اتحاديه اروپا خبر داد 
و گفت: توليدكنندگان برق تجديدپذير هم مي‌توانند برق صادر كنند.

 علي‌اكب��ر محرابيان در مراس��م افتت��اح نوزدهمين نمايش��گاه بين‌المللي صنعت آب و 
س��يزدهمين نمايش��گاه بين‌المللي انرژي‌هاي تجديدپذير با بي��ان اينكه خطوط لازم بين 
ايران و تريكه احداث ش��ده و آزمايش‌هاي لازم را با موفقيت انجام داده است، اظهار كرد: 
از اي��ن به بعد امكان صادرات برق ايران به ب��ازار تريكه و از آن طريق اتحاديه اروپا فراهم 

شده است.

اقتصاد ناکارآمد برآیند 
مصرف انرژی کلان

ش��دت مصرف انرژی، معی��اری از ناکارآمدی 
اقتصادی یک کش��ور اس��ت که به عنوان واحد 
انرژی ب��رای هر واح��د تولید ناخال��ص داخلی 
محاس��به می‌ش��ود. ب��رای ای��ن اندازه‌گیری از 
واحدهای مختلفی استفاده می‌شود. مثلا یک یا 
ه��زار یا یک میلیون دلار ب��ه عنوان واحد تولید 
ناخالص داخلی و معادل یک بش��که نفت خام یا 
۱۰۰۰Btu، ی��ا کیلوژول به عنوان واحد مصرف 
انرژی. ش��دت مصرف انرژی ب��الا بیانگر قیمت 
ی��ا هزینه بالای تبدیل ان��رژی به تولید ناخالص 
داخلی اس��ت و متقابلا شدت مصرف کم انرژی 
بیانگ��ر قیمت ی��ا هزینه پایین‌ت��ر تبدیل انرژی 
به تولید ناخالص داخلی در یک کش��ور اس��ت. 
همچنین ش��دت مص��رف انرژی ب��الا به معنای 
س��رانه بالای تولید صنعتی به عنوان بخش��ی از 
تولید ناخالص داخلی است و کشورهایی با شدت 
مصرف کم انرژی نشان‌دهنده اقتصاد متمرکز به 

نیروی کار هستند.
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IMI-۱۰۰ فکور صنعت در بین برترین‌های رتبه‌بندی
* رتبه اول شرکت‌های پیمانکار کشور

     * رتبه 63 در بین 500 شرکت برتر ایران 
»4 پله صعودنسبت به سال قبل«

شرکت مهندسی فکور صنعت تهران با 
کسب رتبه اول در شاخص‌ شرکت‌های 
پیمانکار ایران )ف��روش و بازده فروش( 
ه��م چنین با کس��ب رتب��ه 63 )4 پله 
س��عود نس��بت به رتبه پارسال( در بین 
500 ش��رکت برتر کش��ور قرار گرفت و 
موفق به دریافت لوح تقدیر این همایش 

شد. 
بیست‌و‌شش��مین  گ��زارش صمت،  به 
همایش شرکت‌های برتر ایران، با حضور 
مهندی علی‌آبادی وزیر صنعت، معدن و 
تج��ارت، وزیر اقتصاد، معاون وزیر صمت 
و رئی��س هیات عامل ایمی��درو، مقامات 
اقتص��ادی و صنعت��ی کش��ور، مدی��ران 
ای��ران، صاحب‌نظران  برتر  ش��رکت‌های 
اقتصادی و صنعتی و اصحاب رس��انه در 

مرکز همایش‌های بین‌المللی صداوسیما، برگزار شد. 
در ای��ن همایش، ضمن اعلام مهم‌ترین نتایج رتبه‌‎بندی ۵۰۰ ش��رکت بزرگ کش��ور و ارائه گزارش��ی از وضعیت رش��ته‌های مختلف 

کسب‌و‌کار، از شرکت‌های پیشروی منتخب بر اساس روند رشد چهارساله اخیر، تقدیر به عمل آمد. 
براس��اس گزارش گروه کارشناس��ی رتبه‌بندی IMI-۱۰۰ و نتایج به‌دس��ت‌آمده از رتبه‌بندی سال ۱۴۰۲، از میان ۵۰۰ شرکت بزرگ 
کشور، شرکت مهندسی فکور صنعت در این همایش رتبه یک از نظر شاخص شرکت‌های پیمانکار و رتبه 63 در بین ۵۰۰ شرکت بزرگ 

کشور قرار گرفت.
گفتنی است در این همایش محمدوحید شیخ‌زاده مدیر‌عامل شرکت فکور‌صنعت نیز مورد تقدیر قرار گرفت.

 کنفرانس فولادسازی و ریخته‌گری
عامل پیشرفت فولاد هرمزگان



خسارت ۵/۱ میلیارد دلاری قطعی گاز به صنایع فولادی

عقب ماندگی صادرات فولاد ایران با تصمیمات خلق الساعه

بهمن آرمان مدیر اس��بق فولاد مبارکه با اش��اره به ضررهایی 
ک��ه قطعی گاز ب��ه صنایع فولادی وارد م��ی کند، گفت: قیمت 
گاز طبیعی صنایع به ۴/۱۶ س��نت در هر دلار رسیده است؛ در 
صورتی که میانگین آن در منطقه خلیج فارس و ش��مال آفریقا 

دو و نیم سنت است.
ط��ی س��ال‌های اخیر یک��ی از چالش‌های اصل��ی که صنایع 
مختلف از جمل��ه فولاد درگیر آن بودند، بحث ناترازی ش��دید 
ان��رژی بوده که منجر به تحمیل ض��رر زیادی به تولیدکننده‌ها 
شده است. این در حالی است که صنعت فولاد وابستگی زیادی 
به گاز داشته و این صنعت بر مبنای ذخایر ارزان انرژی در واقع 
ش��روع به توس��عه کرد، اما در حال حاضر این مزیت نه تنها کم 
رنگ ش��ده بلکه تبدیل به یک معضل بزرگ برای کارخانه‌داران 
شده و از س��وی دیگر با توجه به سرمایه‌گذاری‌های انجام‌نشده 
در صنعت برق و گاز ظرف سال‌های گذشته، ترمز توسعه صنایع 

نیز روز به روز بیشتر کشیده می‌شود. 
در این رابطه بهمن آرمان اس��تاد دانش��گاه و کارشناس ارشد 
مس��ائل اقتصادی در گفت‌وگو با آهن‌نیوز، مسئله کمبود گاز در 
ایران را بسیار پرسش‌برانگیز عنوان کرده و گفت: چگونه ممکن 
اس��ت کشوری که حتی به نظر می‌رس��د ذخایر گازی آن بیش 
از روس��یه است و در مقام نخست دنیا در بخش گاز است، قادر 

نیست گاز مورد نیاز مردم و صنایع خود را تأمین کند؟!
وی با این مقدمه که یک زمانی در اواخر دهه ۶۰، ایران توان 
تامین حتی ۶۰۰ مگاوات برق را در  ش��بکه ملی نداش��ت اما با 
تدبیر درس��ت دولت در دوره سازندگی، با احداث ۴ سدِ کارون 

۳ و ۴، مس��جد سلیمان و گتوند، توان تامین ۷۰۰ مگاوات برق 
و تزریق آن به ش��بکه ملی را پیدا کرد، به تش��ریح این موضوع 
پرداخت. این کارش��ناس ارشد مس��ائل اقتصادی در این راستا 
با اظهار تاس��ف از این که از نیمه‌های دوران ریاس��ت جمهوری 
خاتمی، دیگر برنامه توسعه اقتصادی در اولویت نخست دولت‌ها 
نبود، بیان کرد: در حال حاضر کش��ور به مرحله‌ای رس��یده که 
وزارت نی��رو، ش��رکت‌های تولیدکننده ف��ولاد را وادار به ایجاد 
نیروگاه‌ه��ای تامین انرژی کرده در حال��ی که هیچ کجای دنیا 

چنین درخواستی از کارخانه‌دار نمی‌شود.
آرم��ان در ادام��ه افزود: در واق��ع این موارد، خدماتی اس��ت 
ک��ه دولت یا بخش خصوص��ی فعال در این زمین��ه باید در آن 
س��رمایه‌گذاری کنند. به گفته وی اما در س��ال‌های اخیر بخش 
خصوصیِ س��اخت و تولید نیروگاه برق، ب��ا توانیر یا وزارت نیرو 
هیچ ق��رارداد جدیدی امضا نکرده چراک��ه توانیر توان پرداخت 
مطالبات آن‌ها را نداش��ته و ش��رکت خصوصی نیز برق را باید با 
قیمتی خریداری کند که صرفه اقتصادی ندارد بنابراین اقدام به 
س��رمایه‌گذاری نمی‌کند. به گفته این فعال اقتصادی، خیلی از 
هلدینگ های پتروشیمی طرح‌های توسعه خودشان را به حالت 
تعلی��ق درآورده‌اند؛ به دلیل اینکه ب��ا گازی که قیمت آن چهار 

برابر منطقه است چطور می‌توان تولید اقتصادی داشت؟
آرمان ریشه این مسئله را در شیوه سیاستگذاری‌ها دانست و 
افزود: برنامه مصرف طوری تنظیم شده که مصرف گاز در بخش 
خانگی به حد ۵۰۰ میلیون مترمکعب در روز رس��یده است که 
این، یک رقم وحشتناکی است. وی ادامه داد: این در حالی است 

که مصرف گاز در بخش صنایع پتروشیمی که بزرگترین صنعت 
ارزآور و گازب��ر اس��ت، از ۸۴ میلیون متر مکع��ب در روز تجاوز 
نمی‌کن��د یا در صنای��ع فولاد بیش��تر از ۳۵ میلیون مترمکعب 
در روز گاز مصرف نمی‌ش��ود. به گفت��ه این اقتصاددان، در هیچ 
کشوری دیده نشده که مصرف خانگی بیشتر از مصارف صنعتی 
ب��وده و قیم��ت گاز طبیعی صنایع به ۴/۱۶ س��نت در هر دلار 
رس��یده باشد در صورتی که میانگین آن در منطقه خلیج فارس 
و ش��مال آفریقا دو و نیم س��نت است در صورتی که در گذشته 
متناس��ب با نرم جهانی بود. این مدیر اس��بق ف��ولاد مبارکه در 
م��ورد گاز صنایع فولادی نیز تصریح کرد: تا پیش از این، هزینه 
انرژی ب��رای تولید هر تن فولاد خام در ایران در دو فولادس��از 
بزرگ یعنی مبارکه و فولاد خوزس��تان، تقریبا متناس��ب با نرخ 
آن در منطقه و حدود ۹ سنت در هر تن بود اما در حال حاضر 
به ۴/۱۶ س��نت برای تولید هر تن فولاد در ایران رس��یده است. 
یعن��ی تقریبا دو برابر آن چیزی ک��ه در منطقه وجود دارد. وی 
این محدودیت را در حالی ترمز توسعه فولاد دانست که صنعت 
فولاد ایران دارای مزیت‌های خوبی از جمله توان تولید بومی ۸۵ 
درصد قطعات یدکی آن و وجود صفر تا ۱۰۰ زنجیره تولید فولاد 
از مواد معدنی تا کالای نهایی در کشور، است. این در حالی است 
که تعداد زی��ادی از تولیدکننده‌های فولاد دنیا از جمله ژاپن با 
۹۳ میلی��ون تن و کره جنوبی ب��ا ۷۴ میلیون تن تولید فولاد یا 
بیش��تر کشورهای اروپایی واردکننده سنگ آهن مورد نیاز خود 
و وابسته و به کشورهای خارجی هستند.  این مدیر اسبق فولاد 
مبارکه در رابطه با سیاس��ت‌های اشتباه در زمینه برنامه انرژی 

کشور هشدار جدی داد و گفت: صحبت اخیر مدیرعامل شرکت 
مل��ی گاز ایران مبنی ب��ر این که اگر س��رمایه‌گذاری در پارس 
جنوب��ی انجام نگیرد، از ۴ س��ال دیگر، هر س��ال یک فاز پارس 
جنوبی را از دس��ت می‌دهیم، و این که در حال حاضر بدون گاز 
وارداتی از ترکمنس��تان، کشور فلج می‌ش��ود، یک فاجعه برای 
بخش انرژی اس��ت. به گفته این فعال اقتصادی در همین لحظه 
فق��ط ۱۸ میلیون مترمکعب گاز طبیعی که به آن گاز مش��عل 
گفته می‌ش��ود در خوزستان در حال س��وختن است، در حالی 
که در این ۴۴ سال می‌شد اقدام به طرح‌هایی مانند جمع‌آوری 
گاز هم��راهِ نفت یا فلر و تبدیل آن ب��ه گاز مایع و گوگردزدایی 
از آن کرده و وارد خط سراس��ری انرژی و تامین بخش��ی از آن 
ک��رد.  آرمان در رابطه با علل کاه��ش تدریجی توان تولید گاز 
در کش��ور در س��ال‌های اخیر اظهار کرد: این مس��ئله ریشه در 
مسائل سیاس��ی و روابط خارجی، نپذیرفتن FATF و نداشتن 
روابط سیاس��ی در فرآیند نقل و انتقال انرژی داش��ته که منجر 
ش��ده در حال حاضر به جای حل مسئله به شرکت‌های فولادی 
اعلام کنند که باید در بخش گاز، معدن، آب س��رمایه گذاری و 
برای برق نیروگاه بسازند.  این کارشناس ارشد اقتصادی معتقد 
اس��ت: با این تفاس��یر دولت باری که باید خود تحمل کند را بر 
دوش مردم نهاده چرا که پتروشیمی و فولاد، شرکت‌های بزرگ 
فعال در بازار سرمایه هستن که مردم سهادار اصلی آن‌ها است. 
بنابراین طبق برآورد محافل بین‌المللی این قطعی گازی ضرری 
در حدود ی��ک و نیم میلیارد دلاری خس��ارت به صنعت فولاد 

ایران وارد کرده که در اصل زیان آن به مردم می‌رسد.

مدیرعام��ل گروه صنعتی ف��ولاد بهمن گفت: وضعیت به گونه‌ای ش��ده که به نظر 
می‌رس��د وزارت صم��ت که مخفف صنع��ت، معدن و تجارت اس��ت، با بخش صنعت 
مش��کل دارد و به همین دلیل، بس��یاری از صنعتگران از شرایط فعلی خود ناراحت و 

ناامید هستند.
بهمن احمدی در گفتگو با فولادبان با اشاره به موانع و مشکلات موجود در صنعت 
ف��ولاد ای��ران بیان کرد: با توجه به ش��رایطی که امروزه در فولاد کش��ور وجود دارد، 
می‌توان گفت تداوم تولید برای فولادس��ازان دردس��ر دارد. وضعیت به گونه‌ای ش��ده 
که به نظر می‌رس��د وزارت صمت که مخفف صنعت، معدن و تجارت اس��ت، با بخش 
صنعت مش��کل دارد و به همین دلیل، بس��یاری از صنعتگران از ش��رایط فعلی خود 

ناراحت و ناامید هستند.
وی در ادام��ه اضافه ک��رد: همچنین امروزه تولیدکنندگان صنعت فولاد کش��ور با 
توج��ه به منابعی که در اختی��ار دارند، می‌توانند با فناوری ب��ه روز به ظرفیت تولید 
چندبرابری برس��ند؛ البته به ش��رط آن که مسئولان، مس��یر پیشرفت فولاد را هموار 

کرده و حمایت‌های لازم را انجام دهند.
مدیرعام��ل گروه صنعتی ف��ولاد بهمن تصریح کرد: از س��وی دیگر، می‌توان گفت 
تعداد کارخانجات صنعتی مانند پتروش��یمی، نساجی، فولاد، لوازم خانگی و سایر آنها 
در تمام کش��ور به یک هزار کارخانه نمی‌رس��د. همچنین به دلیل اینکه صدای مردم 
برای کاهش انرژی بلند نش��ود، اولین جایی که گاز و برق آن قطع می‌ش��ود، صنایع 

فولادسازی است.
به گفته احمدی، در حال حاضر امکانات زیادی در کش��ور برای پیش��رفت و بهبود 
صنای��ع به وی��ژه صنعت فولاد وجود دارد؛ اما به دلیل سیاس��ت‌هایی که دولت پیش 

گرفته، قابل استفاده نیستند.
وی با اشاره به اینکه نداشتن برنامه‌ریزی و تصمیمات خلق الساعه و غیر کارشناسی 
باعث عقب ماندگی در صادرات فولاد ش��د، خاطرنش��ان کرد: ضم��ن اینکه در فولاد 
صنعتی کش��ور، کمتر از ۵۰ درصد مصرف به ثبت رس��یده اس��ت؛ چرا که در تولید 
این بخش عملکرد ضعیفی داشتیم. در واقع تناژ تولید این حوزه زیاد نیست و میزان 

مصرف حتی به یک میلیون تن هم نمی‌رسد.
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معاون هماهنگی امور عمرانی اس��تاندار خراس��ان جنوبی گفت: از محل مس��ئولیت 
های اجتماعی معادن می توانیم برخی از مشکلات حوزه اجتماعی استان را حل کنیم.
عباس زاده در شش��مین جلس��ه ش��ورای معادن استان با اش��اره به اینکه پرداخت 
مسئولیت اجتماعی معادن استان باید ساماندهی شود، گفت: معادن از محل مسئولیت 

اجتماعی خودشان در استان هزینه های می‌کنند که باید ساماندهی شود..
وی با اشاره به اینکه اولویت استفاده از ظرفیت های مسئولیت اجتماعی برای دستگاه 
هایی اس��ت که عضو شورای معادن هس��تند، افزود: در زمینه ساخت مدارس، خوابگاه 
های دانش��جویی، آبرسانی و مس��کن محرومان در استان نیاز هایی داریم که معادن از 
محل مس��ئولیت اجتماعی خودش��ان می‌توانند ورود پیدا کنند.معاون هماهنگی امور 
عمرانی اس��تاندار گفت: باید لیس��ت پروژه ها و نیازهای اس��تان برای اس��تفاده از این 

ظرفیت تهیه شود و برخی از مشکلات حوزه اجتماعی استان را رفع کنیم. 
عباس زاده با بیان اینکه نباید ساده و کم اهمیت از کنار ظرفیت غنی معادن استان 
بگذریم، افزود: معادن از پیش��ران های اقتصادی خراسان جنوبی است که باید بیش از 
گذش��ته از این ظرفیت استفاده کنیم. مدیر کل صنعت، معدن و تجارت استان هم در 

این جلسه گفت: معادن به عنوان مزیت اقتصادی باید در استان فعال شوند.
آریا فر افزود: برخی از معادن در اس��تان بیش��تر از ظرفیتهای قانونی خود در بحث 
مس��ئولیت های اجتماعی خدمات رسانی کردند اما چون اطلاع رسانی انجام نشده این 

مسئولیت اجتماعی شان دیده نشده است و مردم آگاهی ندارند.
وی با اشاره به پرداخت حقوق دولتی معادن استان گفت: سال گذشته سهم خراسان 
جنوبی از محل حقوق معادن ۸۸۰ میلیارد ریال بوده که باید ۱۵ درصد آن به اس��تان 

پرداخت می‌ش��د اما س��ازمان مدیریت و برنامه‌ریزی ۳۰ درصد این سهم ۱۵ درصدی 
را پرداخت کرده اس��ت. آریافر افزود: معادن خراسان جنوبی سال گذشته ۸۰۰ میلیارد 
ریال از محل مس��ئولیت اجتماعی خود در استان هزینه کردند که باید این هزینه‌ها با 

محوریت اداره‌ کل صنعت، معدن و تجارت ساماندهی شود.
وی با اش��اره به پیش رو بودن ایام دهه فجر گفت: امس��ال در حوزه صنعت و معدن 
۱۷ طرح معدنی و صنعتی افتتاح و کلنگ زنی می‌ش��ود که ارزش این طرح ها ۵ هزار 
۳۵۷ میلیارد تومان اس��ت و برای دو هزار نفر هم با اس��تفاده از این طرح ها اش��تغال 

ایجاد خواهد شد.
در این جلسه همچنین با محاسبه حقوق دولتی سه معدن از معادن استان بر اساس 

میزان استخراج واقعی موافقت شد.

عدم توازن فولاد در ۱۴۰۲
گروه خبر

امس��ال تولید محص��ولات فولادی هی��چ تغییری 
نکرده و صادرات تنها ۸/۰ درصد افزایش داشته است. 
بنابراین کارنامه فولاد در ۹ ماهه س��ال جاری چندان 
خوشایند نیست. متاسفانه صنعت فولاد همچون دیگر 
صنای��ع با انواع چالش‌ها و موانع در روند تولید و بازار 
مواجه شده، تا جایی که این عرصه با مشکلات مالی، 
ضع��ف مدیری��ت و تحریم‌ها دس��ت‌و‌پنجه نرم کرده 
است، اما مس��اله این اس��ت که این دغدغه‌ها نه‌تنها 
خود ف��ولاد، بلکه صنایع وابس��ته مرتبط را نیز تحت 

تاثیر قرار داده است.
در این بین یکی از مواردی که کلیدی دیده می‌شود 
بح��ث دخالت دول��ت در روند طبیعی ب��ازار و اعمال 
عوارض صادراتی اس��ت. طوری که در تابستان یک‌بار 
این مس��اله مطرح و با انتقاد شدید معدنی‌ها لغو شد، 
اما دوباره پاییز س��ال جاری موضوع دوباره داغ شد و 

مورد تاکید دولت قرار گرفت.
حالا مس��وولان بی‌توجه به نظ��ر فعالان معدنی در 
ح��ال دریافت عوارض صادراتی آن ه��م با میزان بالا 
هس��تند. با توجه به اینکه کشورهای دیگر به توسعه 
اقتص��ادی و مع��ادن خ��ود توجه می‌کنن��د و هر روز 
توس��عه‌های فولادی خود را اجرا می‌کنند، در نتیجه 
می‌توان گفت چنی��ن اتفاقی قطعا زنگ خطری برای 

بازار فولاد ایران محسوب می‌شود.
امروزه س��رمایه‌گذاری بسیار س��نگینی در صنعت 
فولاد ایران انجام شده است که به توجه بیشتری برای 
رفع موانع نیاز دارد. بر همین اساس، می‌توان گفت تا 
چند وقت آینده راه برای صادرات صنایع معدنی ایران 
بسته خواهد ش��د. بنابراین باید در بخش تاب‌آوری و 
رقابت‌پذیری فولاد ایران به شدت کار کنیم تا با بهبود 

وضعیت به نتیجه مطلوبی برسیم
تولید ۲۴ میلیون تن شمش فولادی��

بررسی‌های آمار مربوط به تولید، مصرف و صادرات 
محصولات فولادی نش��ان می‌دهد در ۹ ماهه س��ال 
۱۴۰۲ بال��غ ب��ر ۲۴ میلیون و ۴۹۲ هزار تن ش��مش 
ف��ولادی )اس��لب، بیلت و بل��وم( تولید ش��ده که از 
این می��زان ۱۵ میلیون و ۳۲۶ ه��زار تن آن مختص 
بیلت‌وبلوم و ۹ میلیون و ۱۶۶ هزار تن مختص اسلب 

بوده است.
به این ترتیب در این بخش ش��اهد رشد ۶ درصدی 
تولید بیلت و بلوم و افت ۲ درصدی اس��لب نسبت به 
مدت مشابه پارسال هستیم. در مجموع تولید شمش 

فولادی ۳ درصد افزایش یافته است.
از ۲۴ میلی��ون و ۴۹۲ ه��زار تن ش��مش )اس��لب، 
بیلت و بلوم( تولیدش��ده، ۱۸ میلیون و ۸۷۴ هزار تن 

توس��ط مصرف‌کنندگان داخلی خریداری شده که به 
این ترتیب در ۹ ماهه امس��ال نس��بت به مدت مشابه 
پارسال مصرف ظاهری اسلب ۸ درصد کاهش و بیلت 

و بلوم ۹/۷ درصد افزایش یافته است.
در ای��ن م��دت ۵ میلیون و ۶۲۱ هزار تن ش��مش 
)اس��لب، بیلت و بلوم( صادر ش��ده که در مقایسه با ۹ 
ماهه پارسال در بخش بیلت و بلوم ۳ درصد افت و در 
بخش اسلب ۴۶/۶ درصد افزایش را شاهد بوده‌ایم. در 
بخ��ش کل مقاطع فولادی )تیرآهن، میلگرد، ناودانی، 
نبش��ی و سایر مقاطع( نیز ش��اهد تولید ۹ میلیون و 
۶۷۱ ه��زار تن محصول بودیم که نس��بت به ۹ ماهه 
پارس��ال با اف��ت ۰/۷ درصدی مواجه بوده اس��ت. به 
ص��ورت جزئی‌تر، از این میزان یک میلیون و ۲۸ هزار 
ت��ن مربوط به تیرآه��ن، ۷ میلی��ون و ۹۶۶ هزار تن 
مربوط به میلگ��رد و ۶۷۷ هزار تن مربوط به ناودانی، 
نبشی و سایر مقاطع می‌شود. در این بخش نیز تولید 
تیرآهن و ناودانی، نبش��ی و سایر مقاطع به ترتیب با 
رش��د ۱۰/۳ و ۶ درصدی و تولی��د میلگرد نیز با افت 

۲/۴ درصدی مواجه بوده است.
از ۹ میلی��ون و ۶۷۱ ه��زار ت��ن مقاط��ع ف��ولادی 
تولیدشده در ۹ ماهه نخست امسال، ۷ میلیون و ۶۰۱ 
هزار ت��ن آن در داخل مصرف ش��ده که کاهش ۱/۴ 

درصدی را نسبت به ۹ ماهه پارسال نشان می‌دهد.
از می��زان کل مقاطع طویل ف��ولادی مصرفی در ۹ 
ماهه امس��ال، ۹۰۱ هزار تن سهم تیرآهن، ۶ میلیون 
و ۱۵۵ هزار تن س��هم میلگرد و ۵۴۵ هزار تن س��هم 

نبش��ی، ناودانی و… بوده اس��ت که به ترتیب میزان 
مصرف‌ها نسبت به مدت مشابه پارسال برای تیرآهن 
۷/۴ درصد و برای نبش��ی، ناودان��ی و… ۱/۹ درصد 
افزایش و برای میلگرد ۲/۹ درصد کاهش یافته است. 
میزان صادرات کل مقاطع طویل فولادی در این مدت 
۲ میلیون و ۱۴۳ هزار تن بوده که در مقایسه با مدت 
مشابه پارسال افزایش ۰/۲ درصدی را نشان می‌دهد. 
مصرف ظاه��ری کل مقاطع تخت فولادی )ورق گرم، 
ورق سرد و ورق پوششدار( نیز در ۹ ماه نخست امسال 
نسبت به ۹ ماهه پارسال، ۶/۶ درصد بیشتر شده و از 
بال��غ ب��ر ۶ میلی��ون و ۸۶۰ هزار تن ب��ه ۷ میلیون و 
۳۱۵ هزار تن رسیده است. میزان صادرات نیز در این 
بخش ۳۳۴ هزار تن بوده که در مقایس��ه با پارس��ال 
۴/۴ درصد رشد را نشان می‌دهد. در این بخش شاهد 
واردات یک میلیون و ۱۶ هزار تن بوده‌ایم که نس��بت 
به ۹ ماهه پارسال ۸۳/۴ درصد رشد را نشان می‌دهد.

در مجم��وع در ۹ ماهه امس��ال تولی��د محصولات 
فولادی نیز مع��ادل ۱۶ میلیون و ۶۲۶ هزار تن ثبت 
ش��ده که ۱۵ میلیون و ۲۳۸ تن آن به مصرف داخلی 
اختصاص یافته است و بدین ترتیب نسبت به مصرف 
ظاهری آن در ۹ ماهه ۱۴۰۱، رشد ۳ درصدی مصرف 

را رقم زده است.
در مجم��وع ۲ میلی��ون و ۴۷۷ هزار تن محصولات 
فولادی صادر ش��ده که رش��د ۰/۸ درصدی را نشان 
می‌دهد. بر اس��اس این آمار، در ۹ ماهه امس��ال بالغ 
ب��ر ۲۸ میلی��ون و ۸۸ هزار تن آهن اس��فنجی تولید 

شده که در مقایسه با مدت مشابه پارسال ۶/۵ درصد 
افزایش یافته اس��ت؛ از این میزان ۲۶ میلیون و ۸۷۴ 
هزار تن در داخل مصرف ش��ده که بیانگر رش��د ۴/۴ 
درصدی اس��ت. می��زان صادرات آهن اس��فنجی یک 
میلیون و ۲۱۴ هزار تن بوده که در مقایسه با ۹ ماهه 

پارسال ۹۲۳/۷ درصد رشد را نشان می‌دهد.
تولید گندله س��نگ‌آهن نیز در ۹ ماهه امسال ۴۴ 
میلی��ون و ۸۴۳ هزار تن بوده ک��ه در قیاس با مدت 
مش��ابه پارسال افزایش ۱۰ درصدی را نشان می‌دهد. 
از این میزان س��هم مصرف داخلی ۳۷ میلیون و ۶۱۹ 
هزار تن بوده که نسبت به ۹ ماهه پارسال بیانگر رشد 

۱/۲ درصدی است.
میزان صادرات گندله سنگ‌آهن در ۹ ماهه امسال 
۷ میلی��ون و ۲۲۴ ه��زار ت��ن بوده که در مقایس��ه با 
مدت مش��ابه پارس��ال که ۳ میلیون و ۶۷۱ هزار تن 
بوده بیانگر رش��د ۹۷ درصدی است.در مجموع از نظر 
شاخص تولید، ورق پوششدار با ۱۱/۴ درصد بیشترین 
تولید را ثبت کرده اس��ت. از نظر مصرف ظاهری هم 
ورق پوشش��دار با ۱۸/۴ درصد در ص��در قرار دارد. از 
نظر صادرات نیز گندله سنگ‌آهن با ۹۷ درصد و آهن 
اس��فنجی با ۹۲/۷ درصد در صدر فهرست قرار دارند. 
از نظر شاخص واردات هم ورق سرد با ۱۸۸/۲ درصد 

بیشترین واردات را ثبت کرده است.
هفته رکودی ورق‌های فولادی در بورس ��

کالا
هفت��ه پایان��ی دی‌ماه ان��واع مختلف��ی از ورق‌های 

ف��ولادی در ب��ورس کالا عرضه ش��د و کاهش تقاضا 
نسبت به هفته‌های گذشته قیمت بعضی از انواع ورق 
را نزولی کرد. قیمت ورق گالوانیزه G ریزش شدیدی 
داش��ت ولی قیمت ورق قلع‌اندود نسبت به هفته‌ قبل 

ثابت ماند.
روز ش��نبه ورق گالوانیزه و ورق گ��رم خودرو روی 
تابل��و رفت. عرضه ورق گالوانیزه حدود ۶ هزار تن بود 
و تم��ام این مقدار با قیم��ت کیلویی ۴۰ هزار و ۷۴۴ 
تومان به فروش رس��ید. در مقابل از عرضه ۳۵ هزار و 
۹۰ تنی ورق گرم خودرو، ۳۰ هزار و ۴۷۰ تن ورق با 
قیمت کیلویی ۲۹ هزار و ۲۱۸ تومان به فروش رسید.

بازار ورق‌های خودرو در هفته پایانی دی‌ماه نسبت 
به هفته‌های قبل پرتقاضاتر بود. روز یکش��نبه عرضه 
خاصی نبود ولی روز دوشنبه ۳ هزار تن ورق گالوانیزه 
G عرضه ش��د و تمام این مقدار با قیمت هر کیلو ۳۹ 

هزار و ۵۶۴ تومان معامله شد.
سه‌ش��نبه ش��لوغ‌ترین روز عرضه ورق‌های فولادی 
در ب��ورس کالا بود. ورق س��رد B، ورق گرم B، ورق 
قلع‌اندود و ورق گالوانیزه G یکی پس از دیگری روی 
تابلو رفتند. ۱۰ هزار تن ورق س��رد B عرضه شد و در 
نهایت ۳ هزار و ۸۰۰ تن با قیمت هر کیلو ۳۳ هزار و 

۹۰۷ تومان به فروش رسید.
روز سه‌ش��نبه ورق گ��رم B پرتقاضاتر بود، چون از 
۸ ه��زار و ۶۴ تن عرض��ه، تمام این مق��دار با قیمت 
کیلویی ۲۳ هزار و ۲۲۸ تومان به فروش رسید. سپس 
 نوبت به ورق قلع‌اندود رس��ید ک��ه هفته کم‌تقاضایی 

داشت.
این هفت��ه صنایع فولاد توان‌آور آس��یا یک هزار و 
۴۰۰ ت��ن ورق قلع‌اندود عرضه ک��رد و تنها ۳۵۰ تن 
از این محصول با قیمت هر کیلوگرم ۵۹ هزار و ۵۰۰ 
تومان ف��روش رفت. قیمت ورق قلع‌اندود نس��بت به 
معامله قبل��ی تفاوتی نکرد، ولی س��طح پایین تقاضا 
ممکن اس��ت با کاهش قیم��ت ورق قلع‌اندود همراه 
شود. روز سه‌شنبه ورق خودرو چهارمحال و بختیاری، 
ف��ولاد تاراز چهارمحال و فولاد امیرکبیر در مجموع ۵ 
هزار و ۵۰۰ تن ورق گالوانیزه G در بورس کالا عرضه 
کردن��د و ۳ هزار و ۵۵۰ تن از آنها با متوس��ط قیمت 
کیلویی ۳۹ هزار و ۵۶۰ تومان به فروش رسید. قیمت 
ورق گالوانی��زه G در ط��ول دی‌ماه با ش��دت زیادی 

کاهشی بود.
قیم��ت ورق گالوانیزه G در طول یک ماه گذش��ته 
نزدیک به ۲/۳ درصد کاهش یافته است. در روز پایانی 
هفته نیز ۵ هزار تن ورق گرم فولاد اکسین خوزستان 
عرضه ش��د و تنها هزار و ۵۰۰ تن از آنها با متوس��ط 
قیمت کیلویی ۲۹ هزار و ۳۸ تومان به فروش رس��ید 
تا پرون��ده عرضه ورق‌های ف��ولادی در آخرین هفته 

دی‌ماه بسته شود.

خلق فرصت های جدید با استفاده از مسئولیت های اجتماعی معادن 

در چند ماه اخیر، ش��اهد بروز نخس��تین نشانه‌های ناترازی 
گاز، محدودی��ت در تامین انرژی صنای��ع و بروز تنش در بازار 
فولاد بودیم. پیش‌بینی می‌شود روزهای پرالتهاب بازار فولاد با 
ش��دت بیشتری ادامه یابد. تامین گاز فولادسازان در سال‌های 
اخیر به چالشی جدی برای فعالان این صنعت بدل شده است. 
این محدودیت از ناترازی تولید و مصرف گاز در ماه‌های س��رد 
س��ال نشأت می‌گیرد و روند فعالیت صنایع را تحت‌تاثیر منفی 
قرار می‌دهد. در ش��رایطی که یک واحد فولادی ناچار اس��ت 
ب��ا ۳۰ درصد ظرفیت خود، گاز مص��رف کند، در عمل فرآیند 
تولی��د آن محکوم‌ به شکس��ت خواهد ب��ود، چراکه در چنین 
ش��رایطی تنها باید به روشن نگاه‌ داش��تن کوره‌ها بسنده کرد 
و در چنین ش��رایطی تولید معنی ندارد، به‌این‌ترتیب از میزان 
تولید در این صنعت به‌ش��دت کاسته خواهد شد.افت تولید در 
شرایطی است که بسیاری از هزینه‌های تولید همچون دستمزد 
کارگران و... ثابت هس��تند. در نتیجه هزینه تمام‌ش��ده تولید 
افزایش خواهد یافت و به‌ازای آن، س��ودآوری صنایع کاس��ته 
خواهد ش��د. به‌طوردقیق مشخص نیس��ت این محدودیت‌ها تا 
چه زمانی ادامه دارد. اما باتوجه به سوء‌مدیریت‌ها نمی‌توان به 
رفع این مش��کلات در مدت‌زمان کوتاهی امید داشت. در واقع 
باید اقرار کرد که بخش بزرگی از این ‌دس��ت محدودیت‌ها در 
س��ایه بی‌تدبیری سیاست‌گذاران ایجاد شده و رفع آن زمانبر و 
به‌شدت نیازمند س��رمایه است. در چنین موقعیتی، واحدهای 
نورد محکوم‌ به افت سودآوری و حتی شکست خواهند بود. بازار 
فولاد به‌ش��کل سنتی در ماه‌های سرد سال با محدودیت تقاضا 
روبه‌رو می‌شود و همین افت تقاضا از شدت التهاب در این بازار 
به‌دلیل محدودیت انرژی کاسته است. در ادامه باید خاطرنشان 
ک��رد که نبود توازن می��ان عرضه و تقاضا و تن��ش در فرآیند 
تامین مواد اولیه صنایع پایین‌دستی فولاد، چالش دیگری است 
که روند فعالیت صنایع فولادی کش��ور را تحت‌تاثیر منفی قرار 
می‌دهد. در سال‌های اخیر و به‌دنبال رشد تورم افسارگسیخته 
در اقتصاد کش��ور، روند روزافزون بهای دلار و چسبندگی نرخ 
ف��ولاد و س��ایر محصولات فولادی به دلار، ش��اهد جهش‌های 
گاه‌وبیگاه به��ای انواع محصولات ف��ولادی بوده‌ایم. در چنین 
موقعیت��ی، به‌دنبال کاهش روزاف��زون ارزش پول ملی، فولاد و 
محصولات فولادی نیز حکم کالای سرمایه‌ای را پیدا می‌کنند. 
در واق��ع تقاضای غیرمصرفی ب��رای خرید فولاد و انواع مقاطع 
فولادی، علت اصلی بروز رقابت هیجانی برای خرید محصولاتی 
همچون اس��لب یا بیلت است. کمااینکه در هفته‌های گذشته، 
نرخ بیلت نیز فراتر از انتظار مصرف‌کنندگان واقعی رشد یافته 
است. میزان تولید انواع شمش فولادی در کشور به‌مراتب فراتر 
از نیاز بازار داخلی اس��ت و ش��کل‌گیری رقابت گسترده برای 
خرید این محصولات، منطقی نیست. بنابراین باید اقرار کرد که 
ص��دور مجوز خرید فولاد از بورس کالا برای عموم، عامل بروز 
این کمبود اس��ت، چراکه در درجه نخست، رقابت برای خرید 
مواد اولیه بیشتر می‌شود. در همین حال باتوجه به آنکه سقف 
خری��د برای این محص��ولات تعیین می‌ش��ود، تولیدکنندگان 
واقع��ی در تامین مواد اولیه خود با مش��کلاتی روبه‌رو خواهند 
ش��د. از جمله آنکه ناچار هس��تند مواد اولیه موردنیاز خود را 
از واحده��ای مختلفی خری��داری کنند و در هر خرید، کارمزد 
جداگان��ه‌ای را بپردازن��د. در همین حال، ناگزیرند بخش��ی از 
نی��از خود به م��واد اولیه را از واحدهایی در مس��افت‌های دور 
خری��داری کنند که هزینه حمل قابل‌توجهی را به آنها تحمیل 
خواه��د کرد. چنانچه اولویت خرید اس��لب یا بیلت فولادی یا 
هر ن��وع ماده اولی��ه‌ای، به مصرف‌کنن��دگان واقعی اختصاص 
یابد، این دس��ت مشکلات مرتفع خواهد ش��د. باتوجه به روند 
رو به رش��د بهای مواد اولیه واحدهای ن��وردی صادرات صرفه 
اقتص��ادی ندارد و از رونق خواهد افت��اد. کمااینکه در ماه‌های 
اخیر بازار خریدوفروش ما در س��طح بین‌المللی از رونق افتاده 
اس��ت. در چنین فضایی، تولید واحده��ای نوردی و همچنین 
فروش صادراتی آنها قربانی گران‌فروش��ی مواد اولیه می‌ش��ود.

راهکار مقابله با این شرایط مدیریت خرید فولاد در بورس کالا 
و ممانعت از خرید س��فته‌بازانه اس��ت. در ادامه انتظار می‌رود 
تکمیل زنجیره و تولید محصولات نهایی با ارزش‌افزوده بالا باید 
در اولویت سیاست‌های دولت قرار گیرد. در سال‌های گذشته، 
بخش بزرگ��ی از صادرات زنجیره فولاد کش��ور به محصولات 
حلقه‌ه��ای ابتدایی ای��ن زنجیره اختصاص ‌یافته اس��ت؛ یعنی 
همان محصولاتی که کش��ور در سال‌های آتی با کمبود شدید 
آنها مواجه خواهد ش��د. چنانچه اولوی��ت تولید به محصولات 
نهایی اختصاص یابد، امکان توس��عه صنعتی و اقتصادی کشور 

مهیا می‌شود و در مجموع به‌نفع اقتصاد ما خواهد بود.

علی‌محمد ابویی‌مهریزی  
فعال صنعت فولاد

یادداشت

افزایش ظرفیت تولید فولاد تا 
۸۰۰ هزار تن در اردبیل

رئیس س��ازمان صمت اس��تان اردبیل گفت: ظرفیت تولید 
فولاد تا ۸۰۰ هزار تن در س��ال آینده افزایش پیدا می‌کند تا 
علاوه بر تامین نیاز داخلی، بخشی از محصولات نیز با تدارک 

مناسب به کشورهای مختلف صادر شود.
مس��عود ایرانی با اع�الم خبر افزایش ظرفی��ت تولید فولاد 
در اس��تان اردبیل، اظهار داش��ت: در حال حاض��ر واحدهای 
فولادی اس��تان ظرفیت تولید ۴۰۰ هزار تن محصول را دارند 
و این ظرفیت در س��ال ۱۴۰۳ با توجه به صدور مجوز توسعه 

واحدهای موجود و جدید تا دو برابر افزایش می‌یابد.
وی افزود: افزایش ظرفیت تولید استان در این بخش نه تنها 
به نفع اش��تغال و جذب نیروهای فارغ‌التحصیل در رشته‌های 
صنعتی است بلکه فرصتی را فراهم می‌آورد تا بخشی از تامین 

نیاز بازار از طریق این واحدها انجام شود.
رئیس س��ازمان صمت اس��تان اردبیل، ضرورت تامین یک 
میلیون تن آهن اسفنجی را برای واحدهای تولید فولاد یادآور 
شد و گفت: تلاش ما بر این است که تا آخر سال آینده، واحد 
تولید اسفنجی در استان فعالیت خود را آغاز کند تا مواد اولیه 

کارخانجات تولید فولاد استان از این طریق تامین شود.
ایرانی خاطرنش��ان کرد: هیچ محدودیتی برای صدور مجوز 
ب��ه واحدهای جدید تولیدی فولاد وجود ندارد اما به تناس��ب 
ظرفی��ت تامی��ن مواد اولی��ه و تقویت زنجی��ره در این بخش 
مجوزها صادر می‌ش��ود که این امر نیز از طریق سامانه صدور 
ملی مجوزها انجام شده و به تناسب شرایط استان در خدمت 

سرمایه گذاران هستیم.

خبر

اخبار

چالش‌های اساسی
پیش‌روی فولادسازان



چهارشنبه 
4 بهمن 1402  12رجب 1445    24 ژانویه 2024  
  سال ششم   شماره 1241

www.rouzegaremadan.irگزارش

در ابت��دای مراس��م، امیرحس��ین 
فتحی، دبیر عملی سومین کنفرانس 
فولادس��ازی و ریخته‌گ��ری م��داوم 
گفت: محورهای کنفرانس متناس��ب 
با علم روز دنیا اس��ت که در ۹ محور 
و ۲۹ زیرمحور برگزار می‌ش��ود. وی 
با بیان اینکه عمده مقالات در حوزه 
بهره‌وری  افزای��ش  و  محیط‌زیس��ت 

اس��ت، افزود: کارگاه‌های آموزشی در ارتباط با این موضوعات برگزار 
می‌شود که متخصصان داخلی و بین‌المللی اساتید آن هستند. 

فتحی گفت: ارزیابی مقالات با همکاری ۱۵ ش��رکت و ۱۴ دانشگاه 
و پارک علم و فناوری انجام ‌شده است.

عط��االله معروف‌خان��ی، مدیرعامل 
ف��ولاد هرم��زگان در آغاز س��ومین 
کنفرانس فولادس��ازی و ریخته‌گری 
م��داوم گفت: گرچه ش��ش‌ماهه اول 
سال مس��ئله برق و ش��ش‌ماهه دوم 
سال مس��ئله گاز را داریم؛ بااین‌حال، 
س��ال گذش��ته از ظرفی��ت اس��می 
عب��ور کردیم و ۳۲ رک��ورد را به‌ثبت 

رس��اندیم و افتخاراتی را برای فولاد هرمزگان ثبت کردیم؛ همه اینها 
مرهون تلاش‌های کارکنان و کارگران فولاد هرمزگان است.

وی با بیان اینکه امسال ثبت ۲۸ رکورد در همه حوزه‌های تولیدی 
و درآمدی داش��تیم، افزود: برگزاری کنفرانس علمی ریخته‌گری یک 
هم‌افزایی را ایجاد خواهد کرد تا ما از جدیدترین پیش��رفت‌های دنیا 
در حوزه فولاد بهره‌مند باش��یم. باتوجه به تلاش‌های نخبگان انتظار 

داریم با برنامه‌ریزی این کنفرانس جمع‌بندی خوبی داشته باشیم.
مدیرعام��ل فولاد هرمزگان گفت: با اس��تفاده از ای��ن هم‌افزایی و 
ارتباط‌های��ی که ایجاد می‌ش��ود و مق��الات و کارگاه‌هایی که برگزار 
می‌شود، از آخرین تکنولوژی روز دنیا مطلع و برخوردار خواهیم شد.

وی با بیان اینکه دومین کنفرانس در 2 س��ال پیش برای ما آورده 
خوبی داش��ت، عنوان کرد: اگر امروز فولاد هرمزگان در همه حوزه‌ها 
پیشرو است، به‌دلیل دومین کنفرانس ریخته‌گری 2 سال پیش است.

معروف‌خان��ی اظه��ار کرد: ام��روز اگر رکوردها پشت‌س��ر هم ثبت 
می‌ش��ود، حاصل استفاده از آخرین تکنولوژی‌های روز دنیا است. اگر 
پروژه مگامدول بالای ۳۰ درصد پیشرفت فیزیکی دارد، به این دلیل 
است که از تکنولوژی‌های روز دنیا استفاده‌ و سعی شده است، در این 

پروژه صرفه‌جویی و ذخیره انرژی صورت گیرد.
وی گفت: مقدمات تولید فولاد س��بز در ف��ولاد هرمزگان در حال 
انجام اس��ت. در این حوزه، فولاد هرمزگان قدم‌های خوبی برداش��ته 
است. مدیرعامل فولاد هرمزگان اظهار کرد: انتظار ما از کنفرانس سوم 
باتوجه به ارائه ۱۱۰مقاله و استقبال فولادسازان کشور و شرکت‌های 

دانش‌بنیان داخلی، موفقیت بیشتر از 2 کنفرانس گذشته است.
معروف‌خان��ی تاکی��د ک��رد: به‌جای��ی خواهیم رس��ید ک��ه مرجع 
فناوری‌های روز دنیا خواهیم ش��د. در حال ‌حاضر، در فولاد هرمزگان 
باکیفیت‌تری��ن اس��لب )تختال( را تولی��د می‌کنیم و ام��روز به اروپا 
صادرات داریم که نتیجه برگزاری و بهره‌گیری از علم روز دنیا اس��ت. 
وی گفت: حاصل این کنفرانس برای همه صنعت کشور مفید خواهد 
بود تا از آخرین فناوری‌ها و تکنولوژی روز دنیا بهره‌مند باشیم و برای 

توسعه از آن استفاده کنیم.

در ادامه بهرام س��بحانی، رئیس انجم��ن تولیدکنندگان فولاد در آیین 
افتتاحیه س��ومین کنفرانس بین‌المللی فولادس��ازی و ریخته‌گری مداوم 
که به‌همت فولاد هرمزگان در حال برگزاری اس��ت، با بیان اینکه از اوایل 
دهه ۸۰ تاکنون تحولات زیادی را در صنعت فولاد ش��اهد هستیم، اظهار 
کرد: این تح��ولات در همه بخش‌ها از جمله کوره قوس‌ها، ریخته‌گری و 

… بوده است.
رئیس انجمن تولیدکنندگان فولاد گفت: امیدی به‌رفع محدودیت‌های 
حوزه فولاد نداریم و بهتر اس��ت به‌سمت تولید محصولات با ارزش‌افزوده 

بالا حرکت کنیم.
وی اف��زود: عم��ده ای��ن تح��ولات ریش��ه در برگ��زاری کنفرانس‌ها و 
همایش‌ه��ای تخصصی دارد، چراکه در این کنفرانس‌ه��ا، ایده‌های افراد 

مطرح می‌شود و در دستور کار قرار می‌گیرد.
رئیس انجمن تولیدکنندگان فولاد با بیان اینکه س��یر پیش��رفت انتها 
ن��دارد و هر روز مبحث جدیدی در این زمینه گش��وده می‌ش��ود، گفت: 
دوستان ما در گروه فولاد مبارکه و به‌ویژه فولادهرمزگان از این امر عقب 

نمانده و پیشرفت‌های خوبی داشته‌اند.
وی بااش��اره به تولید ۲ میلیارد تن ف��ولاد در جهان گفت: یک میلیارد 
تن از این محصول را کش��ور چین و یک میلیارد تن دیگر را کش��ورهای 
دیگر دنیا تولید می‌کنند، کشور ایران با ۳۰ میلیون تن تولید فولاد رتبه 

دهم جهان را دارد و چنانچه از ظرفیت‌های ایجادش��ده استفاده کنیم، به 
رتبه‌های بالاتری دست می‌یابیم.

سبحانی با بیان اینکه در سند چشم‌انداز کشور که ۱۸ سال پیش تدوین 
ش��ده، قرار بر این بود که در س��ال ۱۴۰۴ به ۵۵ میلیون تن تولید فولاد 
برس��یم، افزود: در این زمینه فولادس��ازان در همه بخش‌های خصوصی، 
دولت��ی و خصولتی گام‌های زیادی برداش��ته‌اند و خیل��ی با ظرفیت ۵۵ 
میلی��ون تنی فاصله ندارد، امروز به ظرفی��ت ۵۰ میلیون تن تولید فولاد 
رسیده‌ایم، اما از این ظرفیت ایجادشده امکان بهره‌برداری نداریم، ظرفیت 
مورداس��تفاده امروز ۳۰ میلیون تن و علت آن نیز کمبود انرژی در کشور 
اس��ت. وی با بیان اینکه در حال ‌حاضر ۱۳ میلیون تن از ۳۰ میلیون تن 
تولید فولاد کش��ور صادر می‌ش��ود، ادامه داد: برای ص��ادرات همین ۱۳ 
میلی��ون تن نیز با محدودیت‌ه��ای حمل‌ونقل ج��اده‌ای، ریلی و دریایی 
مواجهیم و این محدودیت‌ها اجازه نمی‌دهد از سرمایه‌گذاری انجام‌گرفته، 
استفاده لازم را ببریم و از سویی نیز، باید توجه داشت که هنوز دورنمای 

روشنی برای حل این مشکلات وجود ندارد.
رئی��س انجمن تولیدکنندگان فولاد با بی��ان اینکه فولاد هرمزگان با ۱ 
و ۶ میلی��ون تن ظرفیت می‌تواند فولاده��ای جدید تولید کند، گفت: در 
این شرایط بهره‌برداری و سرمایه‌گذاری باید در حوزه تولید محصولات با 

ارزش‌افزوده بالا توسعه یابد تا به سوددهی بالایی دست یابد.

وی تصری��ح کرد: باید توجه داش��ت 
ک��ه وزارت صم��ت مج��وز تولید ۱۰۰ 
میلی��ون تن ف��ولاد را ب��رای واحدهای 
جدی��د ف��ولادی صادر ک��رده و این در 
حال��ی اس��ت که اگ��ر ای��ن ظرفیت را 
ایجاد کنی��م، امکان بهره‌برداری نداریم. 
س��بحانی با بیان اینک��ه امیدی به رفع 

محدودیت‌های حوزه فولاد نداریم، گفت: مس��ائل زیست‌محیطی و رفتن 
به‌سمت تولید فولاد سبز در دستور کار است که امیدواریم فولاد هرمزگان 

به‌عنوان نخستین واحد به این رویا دست یابد.
وی تاکید کرد: ش��رایط اقلیمی و گرم ش��دن کره زمین، دنیا را مجبور 
به تولید محصولات س��بز می‌کند، امروز واردات به اروپا مش��مول تعرفه 
وارداتی س��نگینی به‌میزان دی‌اکسیدکربنی که برای تولید فولاد به‌وجود 
می‌آید، است که اقدام خوبی به‌شمار می‌رود و می‌تواند برای تحقق تولید 

فولاد سبز کمک‌کننده باشد.
رئیس انجمن تولیدکنندگان فولاد بااشاره به اینکه فولاد مسموم، فولاد 
ضد حقوق بشری تلقی می‌شود، گفت: باید توجه داشت که در حال‌ حاضر 
۷۳ درصد از فولاد دنیا به روش کوره‌بلند تولید می‌شود و امیدواریم که در 

کشور در حوزه فولاد سبز به‌موفقیت برسیم.

همچنی��ن محمدیاس��ر طیب‌نیا، مدیرعامل ش��رکت ف��ولاد مبارکه با 
ارس��ال پیامی به س��ومین کنفرانس بین‌المللی فولادسازی و ریخته‌گری 
مداوم برگزاری این کنفرانس را گامی اساس��ی در راستای تحقق اقتصاد 
دانش‌بنیان در صنعت فولاد عنوان کرد. این پیام توس��ط مشاور او در این 

همایش قرائت شد.
متن این پیام که توس��ط امیر مظاهری، مشاور مدیرعامل شرکت فولاد 

مبارکه قرائت شد، به شرح زیر است:
»صنعت فولاد کش��ور خوش��بختانه با همت و ت�الش تولیدکنندگان و 
متولیان توانست در میان ۱۰ تولیدکننده برتر جهان قرار گیرد، این مهم 
با تلاش تولیدکنندگان و اجرای طرح‌های توسعه‌ای و برنامه‌ریزی متولیان 

حاصل شده است.

صنع��ت فولاد در گام دوم در حوزه ن��وآوری فعالیت‌های جدی را آغاز 
کرده و به‌دنبال آن در بخش نخس��ت بومی‌سازی شکل گرفت که این از 

افتخارات بزرگ صنعت فولاد است.
امروز در بخش دوم پرداختن به نوآوری‌های جدید و توس��عه تکنولوژی 
در دس��تور کار ما است. باتوجه به اهداف توسعه فولاد در جنوب کشور و 
همچنین تکنولوژی پیش��روی به‌کارگرفته شده در فولاد هرمزگان باید با 
هم‌افزایی بخش تولید با اهالی علم تکنولوژی س��ایر شرکت‌های فولادی 

را فراهم کنیم.
جای خرس��ندی اس��ت که فولاد هرم��زگان برای برگ��زاری کنفرانس 
بین‌المللی فولادسازی و ریخته‌گری مداوم پیشقدم شده و نتایج خوبی را 
از این طریق طی سال‌های گذشته به‌دست آورده است. باید توجه داشت 

ک��ه برگزاری این کنفرانس‌ها از س��وی 
تولیدکنندگان کشور، گامی اساسی در 
راس��تای تحقق اقتصاد دانش‌بنیان در 
صنعت ف��ولاد بوده که موردتاکید رهبر 
معظم انق�الب و همه مس��ئولان نظام 

است.
از پیگیری همه زحمات همکارانم در 

فولاد هرمزگان و همه دس��ت‌اندرکاران و همه ش��رکت‌کنندگان در این 
کنفران��س کمال قدردان��ی دارم و امیدوارم ای��ن کنفرانس محملی برای 
 به‌اش��تراک‌گذاری دان��ش و تجربیات ب��رای اهالی صنعت ف��ولاد فراهم 

شود.«

در ادامه نادر س��لیمانی ، رئی��س هیات‌اجرایی انجمن تولیدکنندگان و 
پیشکس��وت صنعت فولاد در سومین کنفرانس فولادسازی و ریخته‌گری 
مداوم گفت: در دهه ۶۰ تولید سالانه ۳۰۰ هزار تن آلومینیوم، یک میلیون 
تن فولاد، ۱۰۰ هزار تن مس یک آرزو بود، اما امروز رش��د صنعت گویای 
پیش��رفت همه‌جانبه اس��ت. وی افزود: در اوایل انقلاب، نیروهای انسانی 
یکی از مش��کلات مهم محسوب می‌ش��دند. نیروهای چپ و انجمن‌های 
اس�المی هردو در انجام امور توس��عه‌ای اخلال ایج��اد می‌کردند. به‌گفته 
سلیمانی، حل این دو مس��ئله، انرژی زیادی از مدیران صنعتی ما گرفت 

و ت�الش زیادی کردیم تا تولید روی ریل قرار گیرد. س��لیمانی ادامه داد: 
از آن ش��رایط اوایل انقلاب به مرحله فعلی رسیده‌ایم که صحبت از تولید 

فولاد سبز و کاهش آلایندگی می‌شود.
رئیس هیات‌اجرایی انجمن تولیدکنندگان فولاد افزود: توس��عه توسط 
نیروهای انسانی انجام می‌گیرد. نیروی انسانی، نخستین عامل در توسعه، 
محسوب می‌شود و همدلی نیروی انسانی، موضوع مهمی در توسعه است. 
رمز رس��یدن به فولاد س��بز و تکنولوژی توجه به نیروی انسانی و یکدل 

کردن نیروها است.

وی در ادام��ه گف��ت: اگ��ر ام��روز در 
فولاد هرم��زگان با افتخار نشس��ته‌ایم 
و قص��د تس��خیر قل��ه ۵۵ میلیون تنی 
ف��ولاد را داریم، بدون ایجاد فضای لازم 
و گس��ترش انگیزه بی��ن نیروها محقق 
نخواهد ش��د. افتخ��ارات فعلی صنعت 
فولاد، نتیجه فعالیت‌های بعد از انقلاب 

است و با توکل به خدا می‌توان همه مشکلات را حل کرد.

علیرضا کاظمی، معاون تکنولوژی فولاد هرمزگان در سومین کنفرانس 
بین‌المللی فولادس��ازی و ریخته‌گری مداوم گفت: فولادهای نس��ل سوم 
اس��تحکام بالا، اقتصاد چرخشی و تاثیر تکنولوژی‌های نوظهور بر کاهش 

انتشار کربن از موضوعات کلیدی صنعت فولاد است.
وی افزود: صنعت فولاد تا س��ال ۲۰۵۰ باید سهم تکنولوژی‌هایی را که 
آلایندگی کمتری دارند، افزایش دهد. کاهش انتش��ار کربن با برنامه‌هایی 
مثل تغییر تکنولوژی جزو برنامه‌های جهانی است و استفاده از کوره‌های 

قوس با مصرف قراضه مطلوبیت خواهد یافت.
کاظمی بیان کرد: پروژه‌ها و تکنولوژی‌های جمع‌آوری کربن در امارات، 
برزیل، ونزوئلا، ژاپن و فولادسازانی همچون آرسلور میتال و تیسن گروپ 

در حال انجام است.
وی اف��زود: تغییرات در تعرفه‌ه��ا و تقاضاهای جهانی م��ا را مجبور به 

حرکت به‌سمت فولاد سبز و کاهش کربن خواهد کرد. محورهای سومین 
کنفران��س به افزایش به��ره‌وری و ارتقای دانش تکنولوژیک صنعت فولاد 

کمک خواهد کرد.
لزوم استفاده از تجربیات کشورهای خارجی در ایران��

 Joachim von( »در انته��ای ای��ن همای��ش »یوآخی��م وون ش��یل
scheele(، مدیر تجاری‌س��ازی فناوری فولاد س��بز شرکت لینده آلمان 
در سومین کنفرانس فولادس��ازی و ریخته‌گری مداوم اظهار کرد: هزینه 
 ب��الا و مقیاس‌پذی��ری از جمله چالش‌های کربن‌زدای��ی در صنعت فولاد

 است.
تح��ولات زیادی در فرآیند تولید هی��دروژن رخ داده و در حال ارزان‌تر 
شدن اس��ت، اما هنوز با عددی که مدنظر فولادسازان است، فاصله دارد. 

باید سعی کنیم آن را به ۲ دلار در هر تن برسانیم.

اس��تفاده از س��وخت‌های اکس��یژنی 
رویک��رد نوآورانه و مق��رون به صرفه‌ای 
ب��رای تولی��د فولاد س��بز اس��ت که از 
فناوری‌ه��ای ب��دون ش��عله اس��تفاده 
می‌کن��د. تجربی��ات خوبی در س��وئد، 
فنلاند و چند کشور دیگر در بهره‌گیری 
از هی��دروژن و همچنی��ن فرآیند بدون 

شعله داشته‌ایم که قابل‌استفاده در ایران هستند.
در سال ۲۰۵۰ استفاده از هیدروژن و انرژی‌های تجدیدپذیر در صنعت 
فولاد جهان رایج خواهد ش��د، اما س��رعت حرکت کشورها در این مسیر 
متفاوت است. ایران در نقطه خوبی در این راه قرار دارد و فولاد هرمزگان 

ظرفیت لازم برای تولید فولاد سبز را داراست.

محورهای کنفرانس متناسب با علم روز دنیا

�پیشرفت فولادسازی مگامدول
 یک میلیون و ۷۰۰هزار تنی فولاد هرمزگان

امیدی به رفع محدودیت‌های حوزه فولاد نداریم

برگزاری کنفرانس‌های تخصصی، گامی برای تحقق اقتصاد دانش‌بنیان

توجه به نیروی انسانی، رمز رسیدن به فولاد سبز و تکنولوژی

فولادهای نسل آینده

کنفرانس فولادسازی و ریخته‌گری، عامل پیشرفت فولاد هرمزگان
روزگار معدن  از کنفرانس بین‌المللی فولادسازی و ریخته‌گری مداوم در هرمزگان گزارش می‌دهد

کنفران�س  س�ومین  خادم�ی:  ش�هریار 
ریخته‌گ�ری  و  فولادس�ازی  بین‌الملل�ی 
م�داوم به‌همت فولاد هرم�زگان با محوریت 
قوس‌الکتریکی  ک�وره  فرآیندهای  بررس�ی 
توس�ط  ثانوی�ه  متال�وژی  فرآینده�ای  و 
متخصص�ان و مدیران صنعت فولاد کش�ور 
آغاز به کار کرد. این کنفرانس روزهای سوم 
و چهارم بهمن امسال برای هم‌افزایی بیشتر 
ش�رکت‌های تولیدکننده محصولات فولادی 

در بندرعباس برگزار می‌شود.
بررسی فرآیندهای کوره قوس‌الکتریکی و 
فرآیندهای متالوژی ثانویه توسط متخصصان 
و مدی�ران صنعت فولاد کش�ور از مهم‌ترین 
محوره�ای ای�ن کنفران�س اس�ت. انجم�اد 
محص�ولات ریخته‌گ�ری م�داوم و بازیافت 
ح�رارت، افزایش به�ره‌وری و بهینه‌س�ازی 
ریخته‌گ�ری  و  فولادس�ازی  فرآینده�ای 
مداوم از دیگر محورهای س�ومین کنفرانس 
بین‌المللی فولادس�ازی و ریخته‌گری مداوم 

در استان هرمزگان است.
بررس�ی شبیه‌س�ازی و کنترل فرآیندها، 
بررس�ی انقلاب صنعتی چه�ارم در صنعت 
فولاد، استفاده از تکنولوژی‌های نوظهور در 
فولادسازی و ریخته‌گری مداوم و راهکارهای 
حفظ محیط‌زیس�ت و پای�داری آن از دیگر 

محورهای این کنفرانس اعلام شده است.
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ش�رکت ف�ولاد هرم�زگان از س�ال ۱۳۹۸ 
تاکن�ون 2 کنفران�س موف�ق بین‌الملل�ی در 
حوزه فولادسازی و ریخته‌گری مداوم برگزار 
کرده است. 2 کنفرانس قبلی فولاد هرمزگان 
ب�ا هدف فراه�م کردن فضای مناس�بی برای 
دریافت و انتش�ار دستاوردهای نو، شناسایی 
راه‌حل‌های�ی برای مس�ائل مش�ترک صنعت 
ف�ولاد، تبادل اندیش�ه صاحبان‌نظ�ر در این 
صنعت و تحت‌تاثیر ق�رار دادن صنعت فولاد 
برگزار ش�د. س�ومین کنفران�س بین‌المللی 
فولادس�ازی و ریخته‌گ�ری م�داوم از روز ۳ 
ال�ی ۴ بهم�ن ۱۴۰۲ در حال برگزاری اس�ت. 
در ادام�ه نگاهی به ۲ دوره قبل این کنفرانس 

می‌اندازیم.

نخس��تین کنفرانس ریخته‌گری مداوم فولاد هرمزگان، در تاریخ ۲۶ 
و ۲۷ آذر ۱۳۹۸ برگزار شد.

در این رویداد به��زاد نیرومند، دبیر   
علم��ی وق��ت نخس��تین کنفرانس 
ریخته‌گری م��داوم فولاد در ابتدای 
مراسم گفت: طبق پیش‌بینی‌ها آمار 
تولید فولاد تا پایان س��ال ۱۳۹۸ به 
۲۷ میلی��ون تن خواهد رس��ید که 
هرچه بیش��تر م��ا را به‌س��مت افق 
۱۴۰۴ و تولید ۵۵ میلیون تن فولاد 
هدایت می‌کند و پیشرفتی چشمگیر 

است.
وی بااشاره به اینکه برای توسعه پژوهش در صنعت ریخته‌گری نیاز 
به ۵۰ پژوهش��گر تمام‌وقت برای تولید هر یک میلیون تن است که 
این نیاز در کش��ورهای پیش��تاز در صنعت فولاد برآورد شده است، 
ادامه داد: برای این موضوع، نیازمند تربیت و تش��ویق پژوهش��گران 
حرفه‌ای هس��تیم که باید توسط ش��رکت‌های فولادی، مراکز علمی 
و پژوهش��ی، پارک‌ه��ای علم و فن��اوری، ش��رکت‌های دانش‌بنیان 
و مراک��ز آم��وزش عالی انجام ش��ود ک��ه تماما با حض��ور در چنین 
رویدادهایی می‌توانند مسائل روز را مطرح کنند و راهکارهایی برای 
آن بیندیش��ند. وی افزود: شرکت تاتااستیل هفته گذشته اعلام کرد 
به‌منظ��ور رفع نیاز خ��ود در این حوزه ۳۶۰ ب��ورس تحصیلی برای 
پرورش متخصص در نظر گرفته اس��ت که این طرح می‌تواند الگویی 

برای مدیران فولادی ما باشد.

وی در پای��ان اه��داف کنفرانس را توس��عه پژوهش‌ه��ای کاربردی 
ـ تخصص��ی، ارائ��ه دس��تاوردها، توانایی‌ه��ا و چالش‌ه��ای صنعت 
ریخته‌گری م��داوم فولاد، معرفی و بومی‌س��ازی فناوری‌های نوین، 
هم‌اندیش��ی و هم‌افزای��ی متخصصان صنایع ریخته‌گری و توس��عه 

پژوهش‌های بین‌رشته‌ای عنوان کرد.
فولاد با استحکام بالا در صنعت خودرو��

در ادامه، علیرضا کاظمی، معاون تکنولوژی و توسعه فولاد هرمزگان 
در ادامه نخس��تین کنفرانس بیان کرد: صنعت فولاد آینده اقتصاد و 
صنعت دنیا را رقم می‌زند. وی بیشترین رشد تقاضا در مصرف فولاد 
را در 2 دهه آینده مربوط به کشتی‌س��ازی و ساختمانی عنوان کرد 
ک��ه تمرکز آن بر فولاد با اس��تحکام بالا خواهد ب��ود و افزود: ما نیز 
س��عی کردیم در سطح کلان به ریخته‌گری توجه کنیم تا خود را با 

فولاد دنیا همراستا کنیم.
کاظمی صنعت فولاد را در 2 دهه آینده دارای چالش‌هایی دانس��ت 
و گف��ت: یکی از این چالش‌ها کاهش ش��یب تقاضای فولاد اس��ت، 
به‌علاوه‌اینک��ه نیازها به‌س��مت فولادهای پیش��رفته‌تر و دوس��تدار 

محیط‌زیست می‌رود.
وی گفت: برای فولاد با مقاومت بالاتر و فولادهای دارای اس��تحکام 
بالا نیاز به تکنولوژی روز دنیا است. باتوجه به اینکه نیازها ارتقا پیدا 
می‌کند، رقابت هم س��خت‌تر می‌ش��ود. دنیا در صنعت خودروسازی 
نیز به‌س��مت اس��تفاده از فولاد با اس��تحکام بالا پیش می‌رود که با 
کاهش مص��رف فولاد کم‌کربن و همین‌ط��ور کاهش وزن خودروها 

همراه است.
جایگاه ویژه در صنعت فولاد��

همچنی��ن اصغ��ر مدنی، مع��اون بهره‌ب��رداری فولاد هرم��زگان در 
نخس��تین کنفرانس ملی ریخته‌گری گفت: س��ال ۱۸۸۷ نخستین 
ماش��ین ریخته‌گری تولید ش��د که در انتخاب ماش��ین ریخته‌گری 
توجه ب��ه عوامل کاهش مصارف، بهره‌وری ب��الا، راندمان تولید بالا، 
کیفیت بالای محصول، تناس��ب با دیگر تجهی��زات فولادی و تولید 
محصولات موردنیاز است. ماشین‌های ریخته‌گری مداوم فولاد یکی 
از پیچیده‌ترین ماشین‌آلات هستند و بیش از ۲۰ هزار قطعه در کنار 
یکدیگر قرار می‌گیرند تا یک ماش��ین ریخته‌گری مداوم تولید شود. 
یکی از پیچیده‌ترین ماش��ین‌های ریخته‌گری مربوط به اسلب است. 
مدن��ی اف��زود: ریخته‌گری مداوم باتوجه به افزای��ش تولید فولاد در 
کشور، جایگاه ویژه‌ای دارد. اگر می‌خواهیم به تولید ۵۵ میلیون تن 
فولاد در سال برس��یم، باید در انتخاب تکنولوژی تولید دقت بالایی 
داش��ته باش��یم تا به بهره‌وری مطلوب برسیم. وی ادامه داد: یکی از 
ویژگی‌های شرکت فولاد هرمزگان، کاهش مداوم عیوب تولیدات این 
مجموعه است که روند پیوسته دارد، همچنین تعمیرات ماشین‌های 
ریخته‌گ��ری به‌اندازه تولید آن اهمیت دارد که برای حفظ کیفیت و 

میزان تولید ضروری است.
توسعه تکنولوژی حلقه مفقوده��

در ادامه، فرزاد ارزانی، مدیرعامل پیشین شرکت فولاد هرمزگان در 
سخنرانی خود در افتتاحیه نخس��تین کنفرانس ریخته گری مداوم 
فولاد گفت: شرکت فولاد هرمزگان تلاش کرده است تا پژوهش‌محور 
در راس��تای بهب��ود محصولات و کاهش هزینه‌ه��ا حرکت کند. وی 
اصل یادگیری را از طریق انجام دادن دانس��ت که برای دستیابی به 
تکنولوژی، ابتدا باید صنعت ایجاد شود و سپس به دانش دست پیدا 

کنیم. وی افزود: کشورهایی مانند ژاپن و کره‌جنوبی از همین روش 
برای ارتقای چرخ تکنولوژی در صنعت فولاد استفاده کرده‌اند که در 

این امر موفق هم شده‌اند. 
ارزانی در پاس��خ به این سوال که آیا 
دستیابی به تکنولوژی فولاد برای ما 
ض��روری اس��ت، ادام��ه داد: ما ۳۵ 
میلیون تن ظرفیت نصب‌ش��ده و نیاز 
ب��ه ۲۰ میلی��ون ت��ن دیگ��ر ب��رای 
دستیابی به چشم‌انداز ۱۴۰۴ و تولید 
۵۵ میلیون ت��ن داریم، بنابراین باید 
ریخته‌گ��ری  جدی��د  خ��ط  ده‌ه��ا 
خریداری ش��ود تا خطوط موجود را 
ارتقا دهی��م، به‌همین‌دلیل ب��ه تکنولوژی‌های جدی��د فولادی نیاز 

اساسی داریم.
ارزانی بیان کرد: در حال‌ حاضر ارتباط منسجم و موثری بین دانشگاه 
 و ش��رکت‌های فولادی وجود ندارد و حلقه مفقوده توسعه تکنولوژی 
اس��ت.  با ایجاد نقش��ه‌راه و واگذاری مسئولیت دس��تیابی به دانش 
و تکنولوژی به ش��رکت‌های فنی مهندس��ی، تش��کیل کارگروه‌های 
تخصصی، حضور افراد باتجربه در صنعت، ش��رکت‌های دانش‌بنیان 
و پژوهش��کده‌ها، انعقاد قراردادهای مهندسی با شرکت‌های صاحب 
تکنول��وژی می‌توانیم به این مهم دس��ت یابیم. در پایان نخس��تین 
کنفران��س مل��ی ریخته‌گری ف��ولاد از کتاب »تولید ف��ولاد تمیز از 
آهن‌اس��فنجی تا تختال« با حضور مسئولان و دست‌اندرکاران حوزه 

فولاد رونمایی شد.

دومین کنفرانس ریخته‌گری مداوم فولاد هرمزگان، در تاریخ ۳ و ۴ اس��فند 
۱۴۰۰ برگزار شد، این کنفرانس بستر مناسبی برای تبادل اطلاعات و افکار 
ش��رکت‌کنندگان ایجاد کرد و این امر به نقطه مثبتی در صنعت فولاد بدل 
شد. در این کنفرانس، عطاءالله معروفخانی، مدیرعامل فولاد هرمزگان گفت: 
دومی��ن کنفرانس ریخته‌گ��ری مداوم فولاد هرمزگان بس��تری برای تبادل 
اطلاعات در راس��تای روش‌ها و تکنولوژی‌های نوین در صنعت فولاد است. 
وی تاکید کرد: با برنامه‌ریزی‌های در دست اقدام شرکت، تولید برق و ایجاد 
نیروگاه فراهم خواهد شد، همچنین در زمینه گاز نیز برنامه‌هایی در دستور 

کار داریم که تا 2 سال آینده به‌بهره‌برداری خواهند رسید.
معروفخانی ادامه داد: پس از ۱۳س��ال طرح احیای یک میلیون و ۷۲۰ هزار 
تنی با س��رمایه‌گذاری بالغ بر ۱۰هزار میلیارد تومان امسال کلید خورد که 
ظ��رف چند ماه آینده نیز واح��د نورد گرم با ظرفیت ۳ میلیون و ۵۰۰ هزار 

تن در این استان کلنگ‌زنی خواهد شد.
وی همچنی��ن از حمای��ت از نخبگان اس��تان ب��رای ادامه تحصی��ل آنها و 
بهره‌مندی از علم و دانش آنها در آینده خبر داد و به 4 طرح توس��عه‌ای که 
در دهه فجر در این واحد معظم فولادی کلنگ‌زنی شد، پرداخت. وی تعالی 
و نوآوری پایدار در زمینه‌های کیفیت و کمیت محصولات، مشتری‌مداری و 
صادرات را از جمله اقدامات فولاد هرمزگان برای دستیابی به تندیس بلورین 

در نوزدهمین همایش تعالی سازمانی برشمرد. 
معروفخانی همچنین از افزایش ظرفیت فولاد هرمزگان به ۲ میلیون و ۲۰۰ 
هزار تن خبر داد و گفت: با انجام طرح‌های توس��عه‌ای در این شرکت تولید 

به ۲ میلیون و ۲۰۰ هزار تن خواهد رسید.
حرکت در راستای پیشرفت صنعت فولاد��

در ادامه ای��ن همایش، دبیر دومین کنفران��س ریخته‌گری فولاد هرمزگان 
اظهار کرد: با ش��روع فراخوان کنفرانس، افراد مرتبط به دلایل و انگیزه‌های 
مختلف تلاش می‌کنند فعالیت‌ها و دانش خود یا دانش موجود در آن زمینه 
خاص در س��طح ملی یا بین‌المللی را با ارائه مقالات یا سخنرانی ارائه کنند، 
در نتیجه حرکت موثری در راستای پیشرفت صنعت فولاد کشور خواهد بود.

وی تصری��ح کرد: این ش��رکت با هدف فراهم کردن محیطی برای انتش��ار 
دس��تاوردهای نو، شناسایی راه‌حل‌هایی برای مسائل مشترک صنعت فولاد، 
تبادل اندیش��ه صاحبان‌نظ��ر در این صنعت، تحت‌تاثیر ق��رار دادن صنعت 
فولاد و در نهایت، ایجاد یک پایگاه تخصصی دانش��ی در حوزه فولادسازی و 

ریخته‌گری مداوم، کنفرانس را برای دومین‌بار برگزار می‌کند.
معاون تکنولوژی و توسعه فولاد هرمزگان افزود: در کنفرانس پیش‌رو اهدافی 
از جمله فراهم س��اختن محیطی برای انتش��ار دس��تاوردهای نو، شناسایی 
راه‌حل‌هایی برای مس��ائل مشترک صنعت فولاد، تبادل اندیشه صاحبان‌نظر 
در ای��ن صنعت و تحت‌تاثیر قرار دادن صنعت ف��ولاد از محورهای همایش 

بوده و در نهایت، ایجاد یک پایگاه تخصصی دانش��ی در حوزه فولادس��ازی 
و ریخته‌گری م��داوم را در رابطه با محورهای کنفرانس دنبال خواهیم کرد 
و امیدواریم باتوجه به اس��تقبال بس��یار خوب صورت‌گرفته، قدم موثری در 

راستای ارتقای صنعت فولاد کشور برداریم.
فولاد هرمزگان در مسیر هوشمندسازی��

در ادامه رئیس پارک علم و فناوری استان هرمزگان نیز در این مراسم اظهار 
کرد: فولادسازی‌ها در همه دنیا به‌سمت تکنولوژی‌های نوین حرکت موثری 
انجام ندادند، اما هدف‌گذاری فولاد هرمزگان به‌سمت تکنولوژی‌های نو رفته 
و در راس��تای انقلاب صنعتی نس��ل چهارم و هوشمندس��ازی گام برداشته 
که قابل‌تقدیر اس��ت. علی فت��ی تصریح کرد: خوش��بختانه مدیریت و بدنه 
فولاد هرمزگان پذیرای روش‌های نوین پژوهش��ی است و در حال کار روی 
روش‌های نوین در حوزه ریخته‌گری و بومی‌س��ازی این روش‌ها اس��ت و از 
همین تریبون اعلام می‌کنم پارک علم و فناوری نیز آمادگی تجاری‌س��ازی 
ایده‌ه��ای موف��ق در این ح��وزه را دارد. وی افزود: فولاد هرمزگان س��رآمد 
ارتباط بین علم و دانش و دانشگاه است و ارتباط خوب و موثری با دانشگاه 

هرمزگان دارد.
بستری برای تبادل اطلاعات��

اصغ��ر مدنی، مع��اون بهره‌برداری ش��رکت 
فولاد هرمزگان نیز در این کنفرانس بااشاره 
به اقدامات انجام‌گرفته در این شرکت گفت: 
باتوج��ه به قطعی‌های مکرر ب��رق و گاز در 
امسال به مش��کلات زیادی برخورد کردیم، 
اما با این حال موفق به ثبت 4 رکورد ماهانه 
ش��دیم. وی تصریح کرد: ای��ن رکوردها در 
حال��ی ثبت ش��د که ظرفیت اس��می فولاد 
هرم��زگان ماهان��ه ۱۲۵هزار تن اس��ت، اما 

موفق به کسب رکوردهایی بالاتر از ظرفیت اسمی شدیم.
وی اف��زود: همچنی��ن در امس��ال موفق به تولی��د 4 گرید ویژه ش��دیم و 
رکوردهای خوبی نیز در کاهش مصرف نسوزها کسب کردیم که واقعا باتوجه 

به قطعی‌های برق کسب این رکوردها، کار بسیار سختی بود.
وی همچنین از رش��د قابل‌ملاحظه در پیشرفت بومی‌سازی فولاد هرمزگان 
خبر داد و افزود: باتوجه به تاکید مدیریت فولاد هرمزگان بر بومی‌سازی آن 
هم با روش‌ه��ای اقتصادی، اقدامات قابل‌توجه��ی در فولاد هرمزگان انجام 
گرفته است و میزان رشد ۳۰۰ درصدی در این حوزه را کسب کردیم. مدنی 
بااش��اره به تولید پودر قالب ریخته‌گری از سوی متخصصان داخلی تصریح 
کرد: با حمایت شرکت فولاد هرمزگان پودر قالب ریخته‌گری در داخل تولید 

و از سوی سایر تولیدکنندگان اسلب نیز در حال استفاده است.

امس��ال نیز شاهد برگزاری س��ومین کنفرانس ریخته‌گری از 
سوی فولاد هرمزگان در ۳ و ۴ بهمن ۱۴۰۲ هستیم.

به‌گفته مدیرعامل ش��رکت فولاد مبارک��ه: رویکرد برگزاری 
س��ومین کنفران��س فولادس��ازی و ریخته‌گری م��داوم فولاد 
هرم��زگان باتوجه به جایگاه صنعت فولاد کش��ور باید حرکت 
بر لبه تکنولوژی و دانش و اس��تفاده از ابتکارات و نوآوری‌ها در 

این صنعت باشد.
محمدیاسر طیب‌نیا بااشاره به توسعه صنعت فولاد کشور طی 2 
دهه گذشته، بیان کرد: گروه فولاد مبارکه طی سال‌های اخیر 
پیش��تاز توسعه در صنعت فولاد کشور بوده و برنامه‌های جدی 
را برای این حوزه تعریف کرده اس��ت. شرکت‌های زیرمجموعه 
گروه فولاد مبارکه در شرایط کنونی باوجود همه محدودیت‌ها 

با ۱۰۰ درصد ظرفیت خود فعالیت می‌کنند.
مدیرعامل ش��رکت فولاد مبارکه بااش��اره به برگزاری سومین 
کنفران��س فولادس��ازی و ریخته‌گ��ری مداوم ش��رکت فولاد 
هرم��زگان، خاطرنش��ان کرد: ف��ولاد هرمزگان ک��ه در حوزه 
ریخته‌گ��ری فولاد فعالیت می‌کند، ابت��کار خوبی صورت داده 
و 2 دوره کنفرانس تخصصی فولادس��ازی را برگزار کرده است. 
این اقدام در حوزه صنعت ف��ولاد یکی از فعالیت‌های بنیادین 

به‌شمار می‌رود.
طیب‌نی��ا ادامه داد: ام��روزه تولیدکنندگان ف��ولاد علاوه بر 
فعالی��ت در حوزه ریخته‌گری و متال��ورژی، باید به حوزه‌هایی 
همچون صنعت س��بز، هوش‌مصنوعی و نوآوری وارد شوند که 
جزو مباحث روز دنیا به‌شمار می‌روند. در صورتی که نتوانیم در 
این حوزه‌ها اقدامات متناسب را تعریف کنیم و ساختار نیروی 
انسانی را متناسب سازیم، از میدان رقابت عقب خواهیم ماند.

وی تصری��ح کرد: کنفرانس فولادس��ازی و ریخته‌گری فولاد 
هرم��زگان اتف��اق خوبی برای این صنعت اس��ت، ام��ا باید در 
راس��تای عمق بخش��یدن به این موضوعات کنفرانس حرکت 
کرد. همچنین به‌گونه‌ای برنامه‌ریزی شود که کنفرانس حرفی 

برای گفتن در صنعت فولاد کشور داشته باشد.
طیب‌نیا عنوان کرد: انتظار داریم برگزاری سومین کنفرانس 
فولادس��ازی و ریخته‌گری فولاد هرم��زگان یک گام جدی در 
توس��عه دان��ش و تکنولوژی صنعت فولاد باش��د؛ به‌گونه‌ای‌که 
ش��اهد ارائ��ه ابت��کارات و نوآوری‌ه��ای صنعت ف��ولاد در این 
کنفرانس باش��یم و حتی از گ��ردآوری دانش روز دنیا یک گام 
فرات��ر رویم. این رویکرد باعث می‌ش��ود صنعت فولاد کش��ور 
به‌تدریج یک مرجع جدید در دنیا در حوزه تکنولوژی و نوآوری 

باشد.
استقبال نخبگان و صنعتگران از کنفرانس سوم��

همچنی��ن به‌گفت��ه عط��االله معروفخان��ی، مدیرعامل فولاد 
هرم��زگان، بزرگ‌تری��ن ه��دف برگ��زاری س��ومین همایش 
فولادس��ازی و ریخته‌گ��ری مداوم ش��رکت ف��ولاد هرمزگان، 
مدیریت و حتی بومی‌س��ازی تکنولوژی‌های نوین فولادسازی 
در همه ابعاد و هدفی سخت است، اما با همگرایی و هم‌اندیشی 

صنعتگران، دور از دسترس نخواهد بود.
معروفخانی ب��ا بیان اینکه برگ��زاری همایش‌های تخصصی، 
به‌وی��ژه در ح��وزه تکنولوژی و ف��ولاد س��بز، می‌تواند صنعت 
ف��ولاد را یک گام بلند به جلو ببرد، تاکید کرد: فولاد هرمزگان 
نخس��تین شرکت فولادی در ایران اس��ت که کنفرانس علمی 
فولادس��ازی و ریخته‌گری م��داوم را به‌صورت تخصصی برگزار 
کرده است. امسال نیز اوایل بهمن‌، سومین کنفرانس بین‌المللی 
فولادس��ازی و ریخته‌گری مداوم را در استان هرمزگان برگزار 
خواهی��م کرد. گفتنی اس��ت طی 2 دوره برگ��زاری کنفرانس 
فولادس��ازی، شاهد استقبال بس��یار خوبی از این کنفرانس در 

میان نخبگان، دانشگاهیان و صنعتگران کشور بودیم.
مدیرعامل فولاد هرمزگان درباره دستاوردهای این شرکت از 
2 دوره برگزاری کنفرانس فولادس��ازی، گفت: برگزاری این 2 
کنفرانس نه‌تنها برای فولاد هرم��زگان، بلکه برای کل صنعت 
فولاد کش��ور دس��تاوردهای خوبی به‌همراه داش��ت؛ زیرا این 
کنفرانس به‌صورت کاملا علمی برگزار می‌ش��ود و تمام مقالات 
به‌صورت‌دقیق با هیات‌علمی مورد بررس��ی قرار می‌گیرد و در 
ص��ورت دارا ب��ودن صلاحیت، برای ارائه ب��ه کنفرانس معرفی 
می‌شود، بنابراین تنها مقالاتی پذیرش می‌شوند که هم از نظر 

علمی و هم عملی، قابلیت اجرایی داشته باشند.
وی با بیان اینکه برخی مباحث مطرح‌شده در کنفرانس‌های 
قبلی از ایده به عمل تبدیل ش��دند، خاطرنش��ان کرد: بسیاری 
از رکوردهای ثبت‌ش��ده در فولاد هرمزگان، طی یکی‌،دو سال 
اخیر به‌دلیل اس��تفاده از نوآوری‌ها و ابت��کارات بود، همچنین 
برخی طرح‌های ارائه‌ش��ده توسط نخبگان صنعت، بومی‌سازی 
شد. در همین حال، طرح‌هایی را نیز مهندسی معکوس کردیم. 
ماحص��ل این موارد موجب ش��د که فولاد هرم��زگان نه‌تنها از 
ظرفیت اسمی خود عبور کند، بلکه ۴۴ رکورد کمی و کیفی در 
ح��وزه بهره‌برداری و تولیدی از خود برجای بگذارد که به‌نوعی 
در صنعت فولاد کش��ور بی‌نظیر اس��ت و دستاورد قابل‌توجهی 

باتوجه به محدودیت‌های انرژی در کشور به‌شمار می‌رود.

گذری بر نخستین کنفرانس ملی ریخته‌گری مداوم فولاد

کنفرانس فولادسازی و ریخته‌گری مداوم در ایستگاه سومبرگزاری دومین کنفرانس با محوریت انقلاب چهارم صنعتی
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روش ‌های ریخته گری فولاد ؛ الزامات و مراحل ریخته گری فولاد
محصولات فولادی بر اس�اس اینکه چگونه تولید می‌شوند، به انواع ریختگی و نوردی 
تقس�یم می‌ش�وند. بنابراین، ریخته گری فولاد یکی از اصلی‌تری�ن روش‌ها برای تولید 
انبوه این آلیاژ اس�ت. انواع روش‌های س�نتی ریخته گری مانند ریخته گری ماس�ه ای 

ت�ا روش‌های نوین مانند ریخته گری پیوس�ته، برای تولید محصولات فولادی اس�تفاده 
می‌ش�وند. هر یک از این فرآیندها مزای�ا و معایب خود را دارند اما اصول کار همه آن‌ها 
ثابت است. بدین شکل که مذاب فولاد تهیه می‌شود، در قالب مخصوص ریخته می‌شود 

و سپس، پس از سرد شدن از قالب جدا می‌شود. اما آیا فرآیند ریخته گری آهن و فولاد 
به همین س�ادگی است؟ چالش‌های پیش رو در این فرآیند چیست؟ کدام روش ریخته 

گری برای تولید محصولات فولادی مناسب‌تر است؟

ریخته گری فولاد شامل شکل‌دهی به این آلیاژ از طریق ذوب و انجماد 
آن اس��ت. این تکنیک س��اده اما کاربردی، س��نگ بن��ای صنایع عظیم 
فولادی در جهان است. اگرچه که روش‌های دیگری نیز برای شکل‌دهی 
به انواع فولاد وجود دارند، اما ریخته گری فولاد دارای مزایایی نسبت به 

سایر روش‌ها است که عبارت‌اند از:
توانایی ایجاد هندس��ه‌های پیچی��ده: فولاد مذاب، س��اخت طرح‌های 

پیچیده را در هندسه‌های ساده یا پیچیده تسهیل می‌کند.
چرخه‌ه��ای تولید س��ریع: هنگامی‌که ابزار ریخته‌گری مرتب ش��دند، 
تعمیر و نگهداری و خرابی بس��یار کمی لازم اس��ت. این امر ریخته گری 

آهن و فولاد را به گزینه‌ای برای کاربردهای تولید انبوه تبدیل می‌کند.
روشی کارآمد برای شکل دهی به فلزات سخت: ریخته گری اغلب یکی 
از تنها فرآیندهای تولید قابل‌دوام برای فلزات سخت مانند فولاد است که 

به‌اندازه کافی برای شکل‌دهی حالت جامد چکش‌خوار نیستند.
کاهش قطعات مونتاژ: اغل��ب، ریخته‌گری می‌تواند قطعات را به‌صورت 

یکپارچه تولید کند و نیاز به مونتاژ چند قطعه را از بین ببرد.
ع��دم محدودیت در ابعاد قطعات: از طریق ریخته‌گری می‌توان قطعات 

فولادی بسیار کوچک تا بسیار بزرگ حتی تا 200 تن را تولید کند.
بافت های س��طحی متنوع: قالب‌های ریخته‌گری را می‌توان به‌گونه‌ای 
طراحی کرد که بافته‌ای سطحی صاف، نیمه صاف یا ناهموار را ارائه دهد.

انواع روش‌ های ریخته گری آهن و فولاد��
ریخته‌گری به‌عن��وان یکی از قدیمی‌ترین تکنیک‌ه��ای تولید قطعات 
آهنی و فولادی ش��ناخته شده اس��ت. اما پیشرفت‌های مدرن در فناوری 
ریخته‌گ��ری منجر به پیدایش و توس��عه طیف گس��ترده‌ای از روش‌های 
ریخته‌گری تخصصی شده است. فرآیندهایی مانند ریخته گری دایکست 
تحت فش��ار، ریخت��ه گری دقیق، ریخته گری قال��ب گچی، ریخته گری 
قالب ماسه ای و غیره، هر کدام مزایای تولید منحصربه‌فرد خود را دارند. 
مقایس��ه مزایا و معایب انواع رایج فرآیندهای ریخته گری فولاد می‌تواند 
به انتخاب بهترین روش برای یک دوره تولید معین کمک کند. با فرآیند 

تولید فولاد در این لینک آشنا شوید.
ریخته گری قالب ماسه‌ ای فولادها��

ریخته گری ماسه ‌ای که از آن تحت عنوان ریخته گری قالب ماسه‌ ای 
نیز یاد می‌ش��ود، معمولاً بر موادی همچون س��یلیس، مانند شن و ماسه 
مصنوعی یا با پیوند طبیعی متکی است. شن و ماسه ریخته گری عموماً 
از دانه‌های ریز آسیاب شده و کروی تشکیل شده است که می‌توان آن‌ها 

را محکم در کنار هم در یک سطح قالب گیری صاف قرار داد.
ای��ن روش ریخت��ه گ��ری فولاده��ا ب��رای کاه��ش پتانس��یل پارگی، 
ترک‌خوردگ��ی ی��ا س��ایر عیوب ب��ا اج��ازه دادن به درجه متوس��طی از 
انعطاف‌پذیری و انقباض در طول مرحله خنک شدن فرآیند طراحی شده 
اس��ت. ماسه را می‌توان با افزودن خاک رس نیز تقویت کرد که به ذرات 
کمک می‌کند تا نزدیک‌تر شوند. محصولات خودرویی مانند بلوک موتور 

از طریق ریخته گری قالب ماسه ای تولید می‌کنند.
مزایای اصلی ریخته گری ماسه ای عبارت‌اند از:

* هزینه‌های تولید نسبتاً ارزان، به‌ویژه در تناژ کم
* قابلیت ساخت قطعات بزرگ

* قابلیت ریخته‌گری فلزات و آلیاژهای آهنی و غیرآهنی
* هزینه کم برای عملیات پس از ریخته گری

علیرغم مزایای گفته‌ش��ده، ریخته گری ماس��ه ای فولادها نس��بت به 
روش‌های دیگر، دقت پایین‌تری دارد و سمباده زدن قطعات ریخته گری 
با مشخصات اندازه و وزن از پیش تعیین‌شده می‌تواند دشوار باشد. علاوه 
بر این، این فرآیند معمولاً محصولاتی با سطح نسبتاً خشن تولید می‌کند 
ک��ه نیاز به پرداخت‌کاری نهایی دارند. با ان��واع پرداخت کاری فلزات در 

این لینک آشنا شوید.
ریخته گری دقیق��

ریخته گری موم فدا شونده یا ریخته گری دقیق را می‌توان برای تولید 

انواع قطع��ات فلزی از جنس فولاد کربنی، فولاد ض��د زنگ، آلومینیوم، 
برنج، برنز، مس، روی و آلیاژهایی مانند اینکونل و اس��تفاده کرد. ریخته 
گ��ری دقی��ق یا موم فدا ش��ونده، از یک الگوی م��وم یک‌بارمصرف برای 

ریخته‌گری هر قسمت از قطعه فولادی استفاده می‌کند.
موم مس��تقیماً در قالب تزریق‌شده، سپس برداشته می‌شود و پس‌ازآن 
با مواد نس��وز و یک عامل اتصال در چند مرحله برای ایجاد یک پوس��ته 
ضخیم پوش��انده می‌ش��ود. الگوهای متعدد بر روی اس��پروهای معمولی 
مونتاژ می‌ش��وند. پس از سفت شدن پوسته‌ها، الگوها برعکس شده و در 

کوره حرارت داده می‌شوند تا موم از بین برود.
س��پس فلز مذاب در پوس��ته‌های باقی‌مانده ریخته می‌شود، جایی که 
به ش��کل الگوهای مومی سفت می‌شود. پوسته نسوز شکسته می‌شود تا 
قطعه فولادی ریختگی کامل نمایان ش��ود. ریخته گری دقیق اغلب برای 
تولید قطعات برای صنایع خودروس��ازی و صنایع ب��رق و هوافضا، مانند 
پره‌های توربین اس��تفاده می‌ش��ود. برخی از مزایا و معایب اصلی ریخته 

گری دقیق فولادها عبارت‌اند از:
دقت ابعادی بالا��

* توانایی ایجاد قطعات جدار نازک با هندسه‌های پیچیده
* قابلیت ریخته‌گری مواد آهنی و غیرآهنی

* پرداخت سطحی با کیفیت نسبتاً بالا
اگرچ��ه این فرآیند بس��یار دقیق اس��ت، ام��ا معمولاً گران‌تر از س��ایر 
روش‌ه��ای ریخته‌گ��ری فولادها اس��ت. بنابرای��ن، معمولاً فق��ط زمانی 
مقرون‌به‌صرف��ه اس��ت ک��ه ریخته ‌گری‌ های ماس��ه ای ی��ا قالب گچی 
قابل‌استفاده نباشند. بااین‌حال، گاهی اوقات می‌توان با کاهش هزینه‌های 
ماش��ین‌کاری و ابزارآلات به دلیل نتایج سطح کیفی ریخته گری دقیق، 

هزینه را جبران کرد.
ریخته گری گریز از مرکز��

ریخته‌گری گریز از مرکز برای تولید قطعات استوانه‌ای بلند مانند انواع 
لوله‌ها با تکیه بر نیروهای گریز از مرکز استفاده می‌شود. مواد رایجی که 
می‌توانند به‌صورت گریز از مرکز ریخته گری شوند شامل فلزات، سیمان، 
بتن، شیشه و مواد سفالی هستند. فلزات رایج برای این نوع ریخته گری 
عبارت‌اند از آهن، فولاد، فولادهای ضد زنگ و آلیاژهای نیکل، آلومینیوم 

و مس.
فلز مذاب واردش��ده به قالب بر روی سطح داخلی قالب پرتاب می‌شود 
و ی��ک قطعه ریختگی ایجاد می‌کن��د که دارای فضای خالی در مرکز آن 
اس��ت. این روش که در ابتدا به‌عنوان فرآیند de Lavaud و با استفاده 
از قالب‌های خنک‌شونده با آب ابداع شد، برای قطعات متقارن مانند انواع 
لوله‌ها و لوله‌ تفنگ‌های بزرگ اس��تفاده می‌شد. تولید قطعات با استفاده 
حداق��ل از رایزر، یکی از مزایای اصلی ریخته گری فولادها به روش گریز 

از مرکز است.
برای قطعات نامتقارن که نمی‌توان آن‌ها را به دور محور خود چرخاند، 
از یک نوع ریخته‌گری گریز از مرکز به نام ریخته‌گری تحت‌ فشار استفاده 
می‌ش��ود. این فرآیند، چندین قسمت را حول یک اسپرو مشترک مرتب 
می‌کند و قالب‌ها را حول این محور می‌چرخاند. ایده مش��ابهی نیز برای 
ریخته‌گری حلقه‌های دنده‌ای بس��یار بزرگ و غیره به کار می‌رود. در این 
روش، بسته به موادی که ریخته‌گری می‌شوند، ممکن است از قالب‌های 

فلزی یا شنی استفاده شود.
ریخته گری قالب دائمی��

ریخته گری قالب دائمی شباهت‌هایی با ریخته گری دایکست و ریخته 
گ��ری گریز از مرکز دارد. ای��ن قالب‌ها می‌توانند از فولاد، گرافیت و غیره 
س��اخته ش��وند. ریخته گری قالب دائمی معمولاً ب��رای تولید حجم بالا 
از قطع��ات فلزی کوچک و س��اده با ضخامت دیواره یکنواخت اس��تفاده 

می‌شود.
معمولاً در ای��ن فرآیند از فلزات غیرآهنی مانن��د آلیاژهای آلومینیوم، 
آلیاژه��ای منیزیم و آلیاژهای مس اس��تفاده می‌ش��ود. بااین‌حال، آهن و 

فولاد را می‌توان با اس��تفاده از قالب‌ه��ای گرافیتی نیز ریخته گری کرد. 
قطعات معمولی قالب دائمی ش��امل چرخ‌دنده‌ها و محفظه چرخ‌دنده‌ها، 
اتصالات لوله و س��ایر اجزای خودرو و هواپیما مانند پیستون‌ها، پروانه‌ها 

و چرخ ها است.
ریخته گری پیوسته ؛ بهترین روش ریخته گری فولادها

ریخته‌گری پیوس��ته که به آن ریخته‌گری رشته‌ای نیز گفته می‌شود، 
فرآیندی اس��ت که در آن ریخته گری و ن��ورد قطعه ریختگی به‌صورت 
پیوس��ته و بدون وقف��ه انجام می‌ش��ود. بنابراین، ای��ن روش، تلفیقی از 
ریخته‌گری و نورد اس��ت. این روش مناس��ب برای تولید قطعات تخت با 

طول زیاد نظیر اسلب است.
در ای��ن فرآیند، فلز مذاب به‌طور مداوم به قالب ریخته می‌ش��ود. قالب 
دارای طول نامش��خص اس��ت و به‌ان��دازه قطعه تولیدی بس��تگی دارد. 
هنگامی‌که فلز مذاب از قالب خارج می‌ش��ود، باگذش��ت زمان به س��مت 
پایی��ن حرکت می‌کن��د و طول آن افزای��ش می‌یابد. این ام��ر منجر به 

ریخته‌گری رشته‌های بلند فلزی می‌شود.
مزایا و معایب ریخته گری پیوسته فولادها��

برخلاف س��ایر فرآیندهای ریخته گری، خ��ط زمانی مراحل در ریخته 
گری پیوس��ته کاملًا یکنواخت و بدون وقفه اس��ت. درحالی‌که در س��ایر 
فرآیندهای ریخته‌گری، هر مرحله از فرآیند ش��امل گرمایش فلز، ریختن 
فلز مذاب به قالب‌ها و انجماد، یک فرآیند مس��تقل است. در ریخته‌گری 
پیوس��ته همه مراحل به‌طور هماهنگ انجام می‌ش��ود و ازاین‌رو در زمان 

پردازش بسیار صرفه‌جویی می‌شود.
ریخته گری پیوس��ته روشی اس��ت که برای افزایش تولید فلزات ابداع 
شد. تداوم ریخته گری به کاهش هزینه فولاد ریخته گری کمک می‌کند. 
علاوه بر این، با حذف برخی خطاها، به ریخته گری فولاد با کیفیت بهتر 
کمک می‌کند. همچنین، ریخته گری مداوم برخی از مشکلات روش‌های 

ریخته گری سنتی را برطرف می‌کند.
به‌عنوان‌مثال، تغییرات س��اختاری و ش��یمیایی را که از مشکلات رایج 
در ریخته گری ش��مش ریزی هس��تند، حذف می‌شوند. تمام محصولات 
ریختگی تولیدشده با ریخته گری مداوم دارای خواص یکنواخت هستند. 
س��رعت انجماد فلز مذاب نیز ده برابر س��ریع‌تر از انجم��اد فلز در روش 

ریخته گری شمش ریزی است.
ریخته گری پیوس��ته دارای مزایای زیادی است، اما فرآیندی است که 
ب��ه منابع متمایز نیاز دارد. به همین دلیل اس��ت که این فرآیند فقط در 
صنایع��ی که نیاز به بازدهی بالایی از ریخته گری فولاد دارند، اس��تفاده 

می‌شود.
نحوه ریخته گری پیوسته فولاد��

این فلز ابتدا به‌صورت مذاب درمی‌آید و در یک ظرفی ریخته می‌ش��ود 
که به قالبی منتهی می‌ش��ود. تاندیش در حدود 80 تا 90 فوت بالاتر از 
سطح زمین قرار می‌گیرد و این نیروی گرانش است که به حرکت مذاب 
به س��مت پایین کمک می‌کند. تاندیش به‌طور م��داوم با فولاد مذاب پر 

می‌شود تا روند تولید پیوسته ادامه یابد.
کل فرآین��د کنترل می‌ش��ود تا اطمینان حاصل ش��ود که یک جریان 
صاف فولاد مذاب از طریق تاندیش وجود دارد. علاوه بر این، ناخالصی‌ها 
و س��رباره‌ها قبل از اینکه وارد قالب ش��وند، در تاندیش فیلتر می‌ش��وند. 
ورودی قال��ب ب��ا گازه��ای بی‌اثر پر می‌ش��ود تا از واکن��ش فولاد مذاب 
ب��ا گازهای موج��ود در محی��ط، مانند اکس��یژن، جلوگیری ش��ود. فلز 
 مذاب به‌س��رعت در قالب حرک��ت می‌کند و به‌طور کام��ل در آن جامد

 نمی‌شود.
کل قالب با آبی که در امتداد سطح بیرونی جریان دارد خنک می‌شود. 
به‌طورمعمول، قطعه ریختگی ف��ولادی در امتداد دیواره‌های ریخته‌گری 
جامد می‌ش��ود و س��پس به‌تدریج به سمت غلتک‌ها حرکت می‌کند. این 
مجموعه غلتک‌ها، به تغییر جهت جریان اسلب فولادی از حالت عمودی 

به افقی کمک می‌کند.

مراحل ریخته گری فولادها��
درحالی‌ک��ه هر روش ریخته‌گری چالش‌ه��ای منحصربه‌فرد خود را در 
پ��ی دارد، اما همه تکنیک‌ه��ا همان مراحل اولیه و اصول فرآیند را حفظ 
می‌کنند. مراحل اصلی ریخت��ه گری فولادها به‌خصوص در روش ریخته 

گری قالب ماسه ای عبارت‌اند از:
ساختن الگو یا مدل��

* قرار دادن ماهیچه
* قالب گیری

* طراحی سیستم راهگاهی
* ذوب و ریختن

* تمام‌کاری
* ساختن الگو

برای ایجاد یک قالب ریخته گری، سازنده ابتدا باید یک مدل یا الگوی 
فیزیک��ی طراحی کند. فرآیند س��اخت ای��ن الگو، مدل‌س��ازی نام دارد. 
با اس��تفاده از سیس��تم‌های طراحی به کمک کامپیوتر، ابعاد و هندس��ه 
قالب طراحی می‌ش��ود و س��پس ماسه را در اطراف الگو می‌ریزند و آن را 

می‌کوبند تا کاملًا متراکم و یکنواخت شود.
قرار دادن ماهیچه��

بس��یاری از قطعات دارای حفره‌ها یا بخش‌های توخالی درونی هستند. 
برای ایجاد چنین س��اختاری، استفاده از ماهیچه الزامی است. ماهیچه‌ها 
قطعاتی هس��تند که در داخل حفره قالب قرار می‌گیرند تا سطوح داخلی 
ی��ک ریخته گری را ایج��اد کنند. به‌عنوان‌مثال، ی��ک لوله فلزی به یک 
ماهیچه اس��توانه‌ای در داخل حف��ره قالب نیاز دارد تا س��اختار توخالی 

داخل لوله ایجاد شود.
قالب گیری��

در این مرحله، سازنده می‌تواند قالب ریخته گری را ایجاد کند. موادی 
مانند ماس��ه، گچ یا موم در ریخته گری قالب مصرفی اس��تفاده می‌شود. 
درحالی‌که فلز و س��ایر مواد بادوام در روش‌های ریخته گری قالب دائمی 
استفاده می‌ش��وند. این ماده مدل قالب ریخته‌گری را پر می‌کند و اجازه 
می‌دهد تا سفت شود، در این مرحله سازنده آن را از حفره خارج می‌کند 

و اکنون می‌توان ریخته‌گری را آغاز کرد.
طراحی سیستم راه‌گاهی��

در ریخته گری ماس��ه ای، یک سیستم راهگاهی مجموعه ای از کانال 
های متصل به هم است که به فلز مذاب اجازه می دهد تا جریان داشته 
باش��د و هر ناحیه از حفره قالب را پر کند. سیس��تم راهگاهی به ما اجازه 
می دهد تا جریان مایع، تلاطم، س��رعت خنک شدن و انقباض را کنترل 

کنیم.
ذوب و ریختن��

فلز قبل از قرار گرفتن در قالب باید به‌درستی ذوب شود. به‌طورمعمول، 
این کار با استفاده از چیزی که به‌عنوان یک بوته شناخته می‌شود انجام 
می‌شود. بوته‌ها ظروف ساخته‌ش��ده از سرامیک‌ها یا مواد مقاوم در برابر 
ذوب هستند که در آن‌ها سازنده می‌تواند فلزی را فراتر از نقطه ذوب آن 
گرم کند. این پاتیل‌ها در کوره‌های مخصوص قرار می‌گیرند که بر اساس 
نوع فلز و دمای موردنیاز انتخاب می‌شوند. برای اطلاعات بیشتر، به مقاله 
ان��واع کوره ذوب فلزات رجوع کنید. پس از ذوب مناس��ب، فلز مذاب در 

قالب ریخته‌گری ریخته می‌شود تا انجماد یابد.
تمام‌کاری��

ازآنجایی‌ک��ه فلز گاهی اوقات می‌تواند ش��کاف‌های قالب ریخته‌گری و 
کانال‌های قالب را پر کند، سازندگان اغلب باید فلز را پس از ریخته‌گری، 
تحت عملیات ماش��ین‌کاری و تمام‌کاری س��طحی قرار دهند. این کار را 
می‌توان از طریق انواع تکنیک‌های تکمیل، ازجمله س��نباده و سنگ‌زنی 
انجام داد. هنگامی‌که ظاهر و بافت س��طح مناس��ب به دست آمد، ممکن 
اس��ت برای برخ��ی از کاربرده��ا، فرآیندهای دیگر مانن��د رنگ‌آمیزی یا 

آبکاری الکتریکی لازم باشد.

ریخته گری فولاد

برگزاری سومین کنفرانس بین‌المللی فولادسازی و ریخته‌گری مداوم در ۵ بخش
برنامه‌ه��ای س��ومین کنفران��س بین‌المللی فولادس��ازی و 
ریخته‌گ��ری مداوم پیرو درخواس��ت فعالان ای��ن حوزه، در 5 

بخش تدوین شده است:
۱- ارائ��ه مقالات، اختراعات و نوآوری‌ه��ا برتر ۲- کارگاه‌ها 
و دوره‌ه��ای آموزش��ی ۳- معرفی توانمندی‌ه��ای فعالان ۴- 
نیازمندی‌ه��ای صنای��ع مرتب��ط و ۵- فرصت‌ه��ای همکاری 

تدوین‌شده
محورهای همایش سومین کنفرانس بین‌المللی فولادسازی 

و ریخته‌گری مداوم به این شرح است:
۱- فرآینده��ای ک��وره قوس‌الکتریک��ی: فرآینده��ای کوره 
قوس‌الکتریکی به‌عنوان یک تجهی��ز تولیدکننده فولاد مذاب 
در گریده��ای مختلف، فارغ از تجهیزات نصب‌ش��ده روی آن 
می‌توان به 6 مرحله شارژ، ذوب، تصفیه، تخلیه سرباره، تخلیه 
مذاب و بازبینی تقس��یم کرد. تجهیزات و حسگرهای جدید و 
اس��تفاده از منابع جدید مواد خام، کاهش هزینه تولید و زمان 
چرخ��ه عملکرد را ب��ا امکان تولید فولاد م��ذاب در گریدهای 

مختلف به‌ارمغان آورده‌اند.
فرآین��د س��رباره پفک��ی و همچنین تصفیه ف��ولاد در کوره 

قوس‌الکتریکی از دیگر محورهای این بخش از همایش است.
۲- فرآیندهای متالورژی ثانویه: فرآیندهای متالورژی ثانویه 
مجموع��ه‌ای از فرآیندها به‌منظور کاهش/ حذف ناخالصی‌ها و 
آخال‌ها، گاز زدایی، اضافه ش��دن مقدار مناسب عناصر آلیاژی 
در دما مناس��ب به‌صورت یکنواخت است. فرآیند پالایش خلأ، 
پالای��ش در پاتی��ل و گریده��ای جدید ف��ولاد از دیگر موارد 

مطرح‌شده در این همایش خواهد بود.
۳- ریخته‌گ��ری و انجم��اد محصولات ریخته‌گ��ری مداوم: 
کلی��ه پروژه‌ها و اقدامات مرتبط ب��ا صنعت ریخته‌گری مداوم 
تکنولوژی‌های موج��ود، آخرین نوآوری‌ه��ای انجام‌گرفته در 

حوزه‌های بومی‌س��ازی و نوآوری در تکنولوژی، مواد و قطعات 
ماشین ریخته‌گری، کیفیت و تولید گریدهای ویژه، شبیه‌سازی 
تاندی��ش قالب و ماش��ین )متالورژی، انجم��اد، جریان مذاب، 
هدای��ت حرارتی و...(، مدیریت تعمی��ر، نگهداری و توقفات در 
ماشین ریخته‌گری مداوم، سیستم‌های خنک‌کاری )سیالات( 
در ریخته‌گ��ری م��داوم، نقش فن��اوری اطلاعات در اس��تقرار 
راهکاره��ای انقلاب صنعتی چه��ارم در فرآیند ریخته‌گری از 

جمله موارد مورداهمیت است.
۴- بازیاف��ت حرارت: عم��ده هدررفت ان��رژی در صنایع از 
محص��ولات اصلی به‌طورنمون��ه تختال و محص��ولات جانبی 
به‌ویژه گازهای خروجی، آب‌خنک‌کننده و بدنه کوره‌ها اس��ت. 
بازیافت حرارت از مناطق بیان‌ش��ده می‌تواند به‌طورمستقیم و 
غیرمستقیم بر کاهش ش��دت مصرف انرژی مجموعه صنعتی 
تاثیرگذار باش��د. تولید ب��رق و پیش‌گرمایش هم از موضوعات 
ذکرشده در سومین همایش فولادسازی و ریخته‌گری خواهد 

بود.
۵- افزایش بهره‌وری و بهینه‌س��ازی فرآیندهای فولادسازی 
و ریخته‌گ��ری مداوم: م��رور بر تاریخچه تولید ف��ولاد و روند 
کاهش ش��دت مصرف انرژی، نش��ان از پیش��رفت قابل‌توجه 
در این صنعت اس��ت؛ به‌حدی‌که در 5 دهه گذش��ته، ش��دت 
مصرف انرژی در این بخش ۶۰ درصد کاهش ‌یافته اس��ت، اما 
همچن��ان فاصله معنادار میان کمین��ه انرژی مصرفی عملی و 
کمینه انرژی مصرفی در واقعیت وجود دارد. کنترل خوردگی، 
بهینه‌س��ازی جریان ماده ـ انرژی، مواد ش��ارژ جدید و کاهش 
زمان تعمیرات از محوره��ای پنجمین بخش از این کنفرانس 

خواهد بود.
۶- شبیه‌س��ازی و کنترل فرآیند: رش��د چشمگیر کامپیوتر 
در دهه‌های گذشته، افزایش سرعت و حجم محاسبات امکان 

اس��تفاده از مدل‌های شبیه‌س��ازی پیچیده و کنترل فرآیندها 
در راس��تای یافتن مسیر کنترلی سیستم‌ها فراهم کرده است. 
این مسئله برای کارخانه‌های آهن و فولادسازی به‌دلیل هزینه 
بالادست یافتن مسیر کنترلی بهینه برپایه تجربه حائزاهمیت 
بوده اس��ت. مدل‌س��ازی و شبیه‌س��ازی فرآیندها و همچنین 

کنترل فرآیند از محورهای این بخش از همایش هستند.
۷- انق�الب صنعتی چهارم: انقلاب صنعتی چهارم از فرآیند 
تولید تا ارزش‌افزوده در صنایع فولاد را دستخوش تغییر کرده 
اس��ت. این انقلاب با هوش‌مصنوعی، کلان داده، اینترنت اشیا، 
رباتی��ک و... ظهور کرد. هوش‌مصنوع��ی، داده‌کاوی و تجربه و 
تحلی��ل داده )مدل‌های داده‌محور(، اینترنت اش��یا صنعتی و 

رباتیک از بخش‌های مهم این کنفرانس خواهند بود.
۸- تکنولوژی‌ه��ای نوظه��ور در فولادس��ازی و ریخته‌گری: 
تکنولوژی‌های نوظهور با تمرکز بیشتر بر میزان کاهش شدت 
مصرف ان��رژی، افزایش میزان تولید، کاهش انتش��ار گازهای 
گلخان��ه‌ای، تولی��د پایدار، کاهش ریس��ک و خطرات اس��ت، 
هرچند دستیابی به اهداف ممکن است همراه با توجیه‌پذیری 

اقتصادی نباشد.
۹- محیط‌زیست و پایداری: شدت مصرف انرژی بالا و حجم 
تولید بالا در صنعت فولاد س��بب شده است که محیط‌زیست 
دس��تخوش تغییر شود. سیاست‌گذاری صحیح ابزاری مناسب 
در راستای سوق دادن یک صنعت به استفاده از تکنولوژی‌های 
جدید و زمینه‌سازی تکنولوژی‌های جدید با کمترین آسیب به 
آن صنعت خواهد بود. نقش فولاد در پایداری، کاهش انتش��ار 
گازهای گلخانه‌ای، اقتصاد چرخش��ی، متالورژی هیدروژنی و 
همچنین فولاد س��بز دیگر محورهای بخش محیط‌زیس��ت و 
پایداری س��ومین کنفرانس فولادس��ازی و ریخته‌گری مداوم 

خواهد بود.



چهارشنبه 
4 بهمن 1402  12رجب 1445    24 ژانویه 2024  

  سال ششم   شماره 1241

www.rouzegaremadan.ir گزارش تصویری

س�ومین کنفرانس و همچنین اولین نمایش�گاه فولادسازی و 
ریخته گری مداوم با رویکرد توجه به تولید فولاد س�بز به همت 
ش�رکت فولاد هرم�زگان و با حض�ور بی�ش از 200 متخصص از 

دانش�گاه‌های و شرکت های فولادی کشور و فعالان این حوزه از 
روز 3 بهم�ن 1402 ام�روز در بندرعباس آغاز بکار کرد. دو دوره 
پیش�ین این کنفرانس با موضوعات افق صنعت فولاد در دو دهه 

آینده و فولادس�ازی پیش�رفته و اقتصادهای چرخش�ی نیز در 
بندرعباس برگزار شده بود. در ادامه گزارش تصویری این رویداد 

فولادی را می‌بینید.
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سرانجام خبر رسيد كه س��هميه ماهانه بنزين خانواده‌هاي 
ايران��ي، از ۱۵۰ليت��ر به ۱۰۰ليت��ر كاهش پيدا كرده اس��ت. 
مدت‌هاس��ت كه دولت تلاش مي‌كند زمين��ه‌اي براي افزايش 
قيم��ت بنزين فراهم كند، ام��ا در عين حال از تبعات عمومي 
آن مي‌ترسد. واقع آن اس��ت كه گراني بنزين به‌طور مستقيم 
معيش��ت خانواده‌هاي ايراني را تح��ت تاثير قرار مي‌دهد. نرخ 
بنزين و نرخ دلار، ۲ مولفه‌اي هس��تند كه ساير بازارها نسبت 
به نوس��انات آنها واكنش و حساس��يت س��ريع و شديد نشان 
مي‌دهن��د. وقتي نرخ دلار يا قيم��ت بنزين بالا مي‌رود، قيمت 
توليد تخم مرغ در دورافتاده‌ترين روس��تاهاي كشور هم تغيير 
مي‌كند. اين موارد را به عنوان نماد يا اس��تعاره ذكر مي‌كنم تا 
مخاطب متوجه تاثير اين اقلام در نظم و نظامات بازارها شود. 
تم��ام كالاها و خدمات در ايران به بهانه تغيير قيمت بنزين و 
دلار با رشد قيمت مواجه مي‌شوند.  ۱( در علم اقتصاد نتيجه 
ابزار قيمت، مكانيس��م قيمت يا نظام عرضه و تقاضا كه قيمت 
را تعيين مي‌كند، منجر به تخصيص بهينه منابع مي‌شود. اين 
تخصيص بهينه اما ش��رط و ش��روطي دارد و آن اينكه س��اير 
بازاره��اي م��وازي هم از قواعد قيمت ياد ش��ده پيروي كنند. 
نمي‌ش��ود، دولت قيمت بنزين را به دلي��ل ارزان بودن، گران 
ك��رده اما قيمت پ��ول و باقي كالاها را تثبي��ت كند. اگر قرار 
است مكانيسم قيمت، بازارها را به تعادل برساند، همه بازارها 
بايد چنين شرايطي را داشته باشند. نمي‌شود در خصوص يك 
كالاي خ��اص، قيمت‌گذاري صورت گيرد اما براي باقي كالاها 
يك چنين س��از و كارهايي در نظر گرفته نش��ود. ۲( مس��اله 
بنزي��ن را نمي‌توان بدون موضوعات مرتبط با خودرو بررس��ي 
ك��رد. بنزين و خودرو دو كالاي مكمل هس��تند. در خصوص 
بنزي��ن، دولت خود را مجاز مي‌داند كه براي مصرف‌كننده هم 
قيم��ت و هم ميزان مصرف را تعيين كند. اما به مصرف‌كننده 
اج��ازه انتخاب خودرو را نمي‌دهد و خ��ود دولت جريان ورود 
خودرو به بازار را تعيين مي‌كند. اتفاقا دولت خودرويي را براي 
مصرف در نظر مي‌گيرد كه مصرف بنزين ۲برابر دارد. يعني يك 
ش��هروند ايراني نه حق انتخاب خودرو را دارد، نه حق انتخاب 
قيم��ت بنزين و نه حق انتخاب مي��زان مصرف بنزين را دارد. 
دولت هر ۳گزاره را خود تعيين مي‌كند. پرس��ش اين است در 
اين شرايط آيا مصرف‌كننده رفتاري مبتني بر پيش‌بيني‌هاي 
مدنظر سياست‌گذار دارد؟ قطعا خير.  ۳( تعيين قيمت بنزين 
و مس��ائل مرتبط با خودرو، عوارضي  به دنبال دارد. از افزايش 
كشته‌شدگان در جاده‌هاي ايران گرفته تا اتلاف مصرف انرژي 
و قاچاق س��وخت و... كه در اثر اين نوع سياس��ت‌گذاري‌هاي 
غلط شكل مي‌گيرد. س��وال مهم از سياست‌گذار آن است كه 
مگر دولت طي دهه‌هاي گذش��ته اقدام به سهميه‌بندي كردن 
بنزين، افزاي��ش قيمت حامل‌هاي ان��رژي، ممنوعيت واردات 
خ��ودرو و... نكرده بود؟ آيا نتيج��ه‌اي مطلوب از اين راهبردها 
حاصل شده اس��ت؟ وقتي سياس��ت‌هاي غلط گذشته نتيجه 
نداشته اس��ت،  چرا بايد اين سياست‌ها ادامه داشته باشد؟ از 
س��وي ديگر بايد اعتراف كرد، سياست‌گذاران ايراني از تجارب 
ساير كشورها استفاده نمي‌كنند. وقتي مصرف بنزين در ايران 
حداق��ل ۴۰درصد و در برخ��ي موارد حتي ۲برابر بيش��تر از 
ميانگين جهاني اس��ت و به مصرف‌كننده ح��ق انتخابي داده 
نمي‌ش��ود، چه انتظاري وجود دارد كه مصرف‌كنندگان ايراني 
از سياس��ت‌هاي سياست‌گذار تبعيت كنند؟ اما چه بايد كرد؟ 
۴( معتقدم دولت بايد سياس��ت ابزار قيمت و ابزار س��هميه را 
كنار بگذارد و ابتدا به ش��هروندان حق انتخاب خودرو را بدهد. 
ش��هروند ايراني بايد حق داش��ته باش��د خودروي هيبريدي، 
كم‌مصرف، برقي و... اس��تفاده كند. پ��س از اينكه اين حق به 
ايرانيان داده ش��د، مي‌توان به او گفت كه س��هميه محدودي 
دارد ي��ا بايد اقلام انرژي را ب��ه قيمت‌هاي واقعي بخرد.  مردم 
هم اين روند را قبول خواهند داشت، چرا كه قبلا حق انتخاب 
داشته و خودشان خودروي مورد نظرشان را انتخاب كرده‌اند. 
جالب اينجاس��ت كه قيمت تمام شده بنزين و خودرو در يك 
چنين ش��رايطي حتي با وجود قيمت بالاتر، كاهش��ي خواهد 
ب��ود. مضاف بر اينكه مردم از مزاياي يك خودروي مطلوب كه 
باعث كاهش آلودگي هوا، كاهش حوادث جاده‌اي و تصادفات 
و... اس��ت بهره‌مند مي‌ش��وند. بنابراين سياس��ت‌گذار بايد از 
سياست‌هاي قبلي در خصوص تعيين سهميه و افزايش قيمت 
و ممنوعيت واردات خودرو درس گرفته و سياست نويني را در 

خصوص خودرو به كار بگيرد.

لزوم بازچرخانی آب در فعالیت 
صنایع

مدیرعامل آبفای کش��ور با اش��اره به اینکه در چهارمین س��ال 
خشکسالی قرار داریم گفت: کاهش بارش ها به عنوان کی چالش 
در حوزه منابع آبی اس��ت.  هاشم امینی مدیرعامل آب و فاضلاب 
کش��ور در آئین افتتاحیه نمایش��گاه صنعت آب گفت: نمایشگاه 
صنعت آب محل تجمع متخصصان برای تبادل نظر اس��ت و امروز 
در چهارمین س��ال خشکس��الی قرار داریم که کاهش بارش‌ها به 
عن��وان کی چالش در حوزه منابع آبی اس��ت؛ ب��ا ایجاد دغدغه و 
همی��اری متخصصان صنع��ت آب در موض��وع بازچرخانی آب و 
مدیریت مص��رف در قالب ابزارهای کاهنده مص��رف و بهره وری 
آب امیدواریم بتوانیم از ظرفیت‌های داخلی استفاده کنیم. امینی 
خاطر نش��ان کرد: در سال‌های گذشته توانسته‌ایم اکثر تجهیزات 
مورد نیاز صنعت آب و فاضلاب را در داخل کشور تولید کنیم و این 
نقطه قوت نمایش��گاه‌ها در صنعت آب است. در بدو این صنعت در 
کوچ‌کترین قطعه را هم وارد میک‌ردیم اما به جهت ظرفیت‌های 
که در کش��ور ایجاد ش��ده و ظهور شرکت‌های توانمند، ۸۰ درصد 
از تجهیزات صنعت آب و فاضلاب از ش��رکت‌ها و تولیدکننده‌های 
داخلی استفاده تأمین می‌شود. وی ادامه داد: ظرفیت شرکت‌های 
دانش بنیان که مورد تایکد وزیر نیرو اس��ت، می‌تواند حلقه بسیار 
خوبی باش��د که نوآوری و حرکت در لبه دانش را تایکد کنیم. این 
مقام مس��ؤول به کیی از موضوعات مهم در صنعت آب اشاره کرد و 
گفت: بحث مهم ما موضوع بازچرخانی پساب‌ها به عنوان ظرفیت 
آبی نامتعارف است و همینطور اصل پساب که می‌تواند به مدیریت 
منابع آبی و مدیریت لجن منجر ش��ود که با اس��تفاده از این منابع 
می‌ت��وان به فع��ال بودن بخش صنعت کمک ک��رد. وی ادامه داد: 
نمایشگاه صنعت آب و فاضلاب، محل تجمع فعالان و کارشناسان 
حوزه آب اس��ت و برای تبادل نقط��ه نظرات در این صنعت حضور 
دارند. ۱۲۵ شرکت داخلی و ۳ شرکت با نمایندگی خارجی در این 
نمایشگاه حاضر شدند و امیدواریم بتوانیم به اهداف خود برسیم.

هادی حق شناس  
کارشناس اقتصاد

باز مهم‌ترين فرآورده نفتي كش��ور خبرس��از ش��د و در صدر اخبار رس��انه‌ها تغيير 
س��هميه‌بندي آن س��رتيتر خبرها ش��د. س��هميه بنزين ۳۰۰۰ توماني در كارت‌هاي 
سوخت شخصي از ۱۵۰ ليتر به ۱۰۰ ليتر كاهش يافت. در ضمن مردم در استفاده از 
كارت‌هاي جايگاه‌هاي سوخت محدوديتي ندارند و مي‌توانند پس از استفاده از سهيمه 
بنزين آزاد كارت‌هاي سوخت خود، از كارت‌هاي سوخت جايگاه‌ها نيز استفاده كنند.

همچنين ذخيره س��هميه بنزين ۱۵۰۰ توماني كه تا پيش از اين، ۹ ماه و به‌ميزان 
حداكثر ۵۴۰ ليتر بود، از اين پس به ۶ ماه و حداكثر ۳۶۰ ليتر كاهش يافت.

ازاين‌رو، امكان ذخيره سهميه‌هاي بنزين ۱۵۰۰ توماني در كارت‌هاي سوخت بيش 
از ۳۶۰ ليت��ر وجود ندارد و اگر كارت س��وختي، به اين ميزان س��هميه بنزين ۱۵۰۰ 

توماني داشته باشد، سهميه جديد به اين كارت در ماه‌هاي آتي واريز نخواهد شد.

جعفر سالاري‌نس��ب، مديرعامل شركت ملي پخش فرآورده‌هاي نفتي اظهار داشت: 
طبق آمارگيري انجام ش��ده و بررسي‌هايي كه صورت گرفته، مصرف بنزين اكثر مردم 
كمتر از ۱۵۰ ليتر در ماه است؛ يعني ۶۰ ليتر بنزين سهميه‌اي ۱۵۰۰ توماني و كمتر 
از ۱۰۰ ليتر بنزين ۳۰۰۰ توماني مورد مصرف قرار مي‌گيرد و عده كمي از مردم، بيش 
از ۱۰۰ ليتر بنزين ۳۰۰۰ توماني در ماه مصرف مي‌كنند. وي افزود: به منظور كنترل 
و مديريت مصرف، به‌خصوص براي پرمصرف‌ها، س��هميه‌هاي آزاد بنزين در كارت‌هاي 

هوشمند سوخت از ۱۵۰ ليتر در ماه به ۱۰۰ ليتر در ماه كاهش يافت.
مديرعامل شركت ملي پخش فرآورده‌هاي نفتي تصريح كرد: تا پيش از شيوع كرونا، 
حجم ذخيره بنزين س��هميه‌اي ۱۵۰۰ توماني در كارت‌هاي هوش��مند سوخت ۶ ماه 
و به‌مي��زان حداگكث��ر ۳۶۰ ليتر بود كه دولت براي رفاه مردم در زمان ش��يوع كرونا، 

حج��م ذخيره‌س��ازي را به ۹ ماه و حداكثر ۵۴۰ ليتر افزاي��ش داده بود كه اكنون اين 
وضعيت، به شرايط پيش از كرونا بازگشته و از اين پس، حداكثر بنزين ۱۵۰۰ توماني 
 قاب��ل ذخيره در كارت‌هاي هوش��مند س��وخت، ۶ ماه و به مي��زان حداكثر ۳۶۰ ليتر

 است.
 سالاري‌نسب خاطرنشان كرد: مردم هيچ نگراني براي كارت سوخت نداشته باشند، 
اگر در ش��رايطي نياز ش��د از كارت س��وخت جايگاه‌داران اس��تفاده كنند، در تمامي 
جايگاه‌هاي سوخت، كارت آزاد وجود دارد. وي ادامه داد: تغييري كه قرار بود در بحث 
عرض��ه بنزين صورت گيرد، صورت گرفته و قرار نيس��ت هيچ تغيير ديگري در ميزان 
سهميه‌ها يا قيمت بنزين در سال جاري داشته باشيم؛ در واقع چيزي در اين خصوص 

به‌ما اعلام نشده است.

اقتصاد ناکارآمد برآیند مصرف انرژی کلان
مهدی کاوه‌ای

ش��دت مص��رف ان��رژی، معی��اری از ناکارآمدی 
اقتصادی کی کش��ور است که به عنوان واحد انرژی 
برای ه��ر واح��د تولید ناخال��ص داخلی محاس��به 
می‌ش��ود. برای این اندازه‌گیری از واحدهای مختلفی 
اس��تفاده می‌ش��ود. مثلا کی یا هزار یا کی میلیون 
دلار به عنوان واح��د تولید ناخالص داخلی و معادل 
کی بش��که نفت خام ی��ا ۱۰۰۰Btu، یا یکلوژول به 
عن��وان واحد مصرف انرژی. ش��دت مص��رف انرژی 
ب��الا بیانگر قیم��ت یا هزینه بالای تبدی��ل انرژی به 
تولید ناخالص داخلی اس��ت و متقابلا شدت مصرف 
ک��م انرژی بیانگ��ر قیمت یا هزین��ه پایین‌تر تبدیل 
انرژی به تولید ناخالص داخلی در کی کش��ور است. 
همچنین ش��دت مصرف انرژی بالا به معنای سرانه 
بالای تولید صنعتی به عنوان بخشی از تولید ناخالص 
داخلی است و کشورهایی با شدت مصرف کم انرژی 

نشان‌دهنده اقتصاد متمرکز به نیروی کار هستند.
در حال حاضر معیار شدت مصرف انرژی از جمله 
شاخص‌های استراتژکی در کش��ورهای توسعهی‌افته‌ 
اس��ت که از آن برای بررس��ی افزایش کارآیی انرژی 
ه��م از نظر کاهش وابس��تگی انرژی کی کش��ور به 
خارج و هم از نظر کنترل تبعات آب و هوایی مصرف 
بالای ان��رژی در داخل، اس��تفاده میک‌نند. با توجه 
به روش‌ه��ای مختلفی که برای اندازه‌گیری ش��دت 
مصرف انرژی و همچنین تولید ناخالص داخلی وجود 
دارد، ارقام متفاوتی از ش��دت مصرف انرژی کشورها 

در منابع مختلف اعلام شده ‌است.
از طرف دیگر ش��دت مصرف انرژی از شاخص‌های 
مطلوب برای مقایسه بهره‌وری مصرف انرژی محسوب 
می‌شود، اما این نکته را باید در نظر گرفت که عواملی 
چون ش��رایط آب‌وهوایی، ویژگی‌ه��ای جغرافیایی و 
همچنین ساختارهای اقتصادی و صنایع کشورها در 
محاس��به آن لحاظ نمی‌شود. عوامل زیادی بر شدت 
مصرف انرژی تاثیر می‌گذارند. این ش��اخص ممکن 
است الزامات استانداردهای عمومی ‌زندگی و شرایط 
آب و هوایی را در کی اقتصاد منعکس کند. به عنوان 
مثال در ش��هری با آب و هوای س��رد ی��ا گرم، این 
موضوع غیر‌معمول نیس��ت که نیاز به مصرف انرژی 
بیش��تر در خانه‌ها و محل کار ب��رای گرمایش )کوره 
ی��ا بخاری برقی( یا س��رمایش )تهویه مطبوع، پنکه، 

تبرید( داشته باشد.
عوامل تاثیر‌گذار ش�دت مصرف انرژی بر ��

حسب منطقه
کش��وری با استاندارد زندگی پیش��رفته نسبت به 
کش��وری با اس��تاندارد زندگی پایین‌تر احتمال دارد 
که ش��یوع گس��ترده‌تری از چنین کالاهای مصرفی 
داشته باش��د و در نتیجه بر شدت مصرف انرژی آن 
تاثیر بگذارد. بهره‌وری انرژی وس��ایل و ساختمان‌ها 
)از طریق اس��تفاده از مصالح و روش‌های ساختمانی 
مانن��د عایقک‌اری(، صرفه‌جویی در مصرف س��وخت 
وس��ایل نقلیه، مس��افت طی‌ش��ده با وس��یله نقلیه 
)تکرار س��فر ی��ا مس��افت‌های جغرافیایی بیش��تر(، 
روش‌ه��ا و الگوهای بهتر حم��ل و نقل، ظرفیت‌ها و 
کاربرد حجم ترانزیت، س��همیه‌بندی یا صرفه‌جویی 
ب��رق، منابع انرژی »خارج از ش��بکه« و ش��وک‌های 
اقتصادی تصادفی مانند اختلال در بخش نیرو ناشی 
از بلای��ای طبیعی، جنگ‌ها، قطعی عظیم نیروگاه‌ها، 
منابع جدید غیرمنتظره، اس��تفاده بهینه از انرژی یا 
یارانه‌های انرژی همگی ممکن است بر شدت مصرف 

انرژی کلی کی کشور تاثیر بگذارند.
بنابراین، کشوری که از نظر اقتصادی بسیار کارآمد 
باش��د، آب و ه��وای معت��دل و الگوه��ای جمعیتی 
مکان‌های کار نزدکی به خانه  داشته باشد و استفاده 
از وس��ایل نقلیه با مصرف س��وخت پاک، بهره‌گیری 
از ظرفیت‌ه��ای ترانزی��ت انب��وه ی��ا پی��اده‌روی یا 
دوچرخه‌سواری و جیره‌بندی یا برقراری سیستم‌های 
مالیاتی مرتبط با مصرف انرژی را در دستور کار خود 
قرار دهد، مصرف انرژی بسیار کمتری خواهد داشت 
و کشوری که از نظر اقتصادی غیرمولد باشد و دارای 
ش��رایط آب و هوایی شدید بوده که نیاز به گرمایش 
یا س��رمایش دارد، رفت و آمدهای طولانی و استفاده 
گسترده از وسایل نقلیه در آن رواج دارد به طور کلی 
مصرف انرژی بیشتری دارد. به طور متناقض، برخی 
از فعالیت‌های��ی ک��ه به نظر می‌رس��د باعث افزایش 
شدت مصرف انرژی می‌شوند، مانند رفت و آمدهای 
طولانی، در واقع می‌توانند با افزایش نامتناس��ب در 
تولید ناخالص داخلی منجر به کاهش شدت مصرف 

انرژی شوند.
انتظار می‌رود که ش��دت انرژی کشورها، همزمان 
با پیشرفت فناوری‌های افزایش‌دهنده کارآیی انرژی 
کاهش یابد. تحولات ش��دت مصرف انرژی می‌تواند 
ناش��ی از تغیی��ر در کارآیی مصرف ان��رژی یا تغییر 
ساختار اقتصادی باش��د. به عنوان مثال، کشورهای 
توس��عهی‌افته، با س��هم بالاتر بخش خدمات و سهم 
پایین‌تر بخش کش��اورزی و صنعت در شدت مصرف 
روبه‌رو می‌ش��وند. یعنی درص��د ارزش افزوده بخش 
خدمات در کش��ورهای توس��عهی‌افته مرتب افزایش 
یافته و از س��هم بخش‌های کش��اورزی و صنعت در 
اقتصاد کاس��ته می‌ش��ود. بخش خدمات نس��بت به 
بخش‌های کشاورزی و صنعت انرژی کمتری مصرف 
میک‌ند، در نتیجه همراه با حرکت کشورها در مسیر 
توسعه، به دلیل تغییرات ساختاری ذکرشده، از شدت 
انرژی در اقتصاد کاسته می‌شود. چنانچه حجم تولید 
ناخال��ص داخلی ثابت باش��د و کارآیی مصرف انرژی 
بالا رود، آنگاه شدت مصرف انرژی کاهش میی‌ابد. از 
سوی دیگر تغییر در ساختار اقتصاد و تولید می‌تواند 

باعث تغییر در شدت انرژی شود.
وسعت جغرافیایی و عوامل آب و هوایی��

عوام��ل آب و هوای��ی و وس��عت جغرافیایی )لزوم 
جابه‌جایی بیش��تر و حمل و نقل بار( دلایل اساسی 
بالا بودن ش��دت مص��رف انرژی هس��تند. دلیل بالا 
بودن شدت مصرف انرژی در روسیه وسعت سرزمین 
و موقعی��ت آب و هوایی س��رد این کش��ور در ناحیه 

شرقی است.
سطح توسعه ارتباطات��

میزان پوش��ش اینترنت که ام��کان ارتباط بهتر و 
بدون نیاز به جابه‌جای��ی را فراهم می‌آورد، از میزان 
شدت مصرف انرژی کشورها خواهد کاست. از طرفی 
در کشورهای جهان سوم اس��تفاده از اینترنت برای 
افزایش ظرفیت دولت الکترونکی، کی کالای لوکس 

بوده و بیشتر در خدمت سرگرمی‌ها عمل میک‌ند.
افزایش درآمد از کی س��و می‌تواند موجب افزایش 
تقاضا برای کالاهای مختلف و از جمله انرژی شود و 
از سوی دیگر انتظار می‌رود با افزایش درآمد، تمایل 
ب��ه اس��تفاده از فناوری‌های کاهنده مص��رف انرژی 
افزای��ش یاب��د. برآیند این دو اث��ر، رابطه بین درآمد 
و ش��دت انرژی را نش��ان می‌دهد. همچنین افزایش 
توس��عه اقتصادی به موازات افزایش درآمد می‌تواند 
زمینه بهبود کارآی��ی و به دنبال  آن کاهش مصرف 

انرژی را فراهم آورد.
قیمت انرژی��

افزای��ش قیمت ان��رژی می‌تواند موج��ب افزایش 
هزینه‌های تولید ش��ود. انتظار می‌رود در این شرایط 
تولیدکنندگان انرژی از طریق بهبود کارآیی مصرف 
انرژی با این ش��رایط مقابله کنند در نتیجه تغییرات 
قیم��ت انرژی اثر منفی بر ش��دت مص��رف آن دارد. 
البته تولیدکنندگان می‌توانند از طریق تعدیل فرآیند 
تولید و تعدیل ساختار تولید نیز با این افزایش قیمت 

مقابله کنند.
نسبت سرمایه-نیروی کار��

هرچه نسبت س��رمایه به نیروی کار بیشتر باشد، 
نشان می‌دهد ساختار اقتصادی آن کشور صنعتی‌تر 
بوده ‌اس��ت. اثر این متغیر بر شدت استفاده از انرژی 
بسته به اینکه رابطه آن با انرژی مکملی یا جانشینی 
باشد، متفاوت است، اما به‌طور کل این نسبت معیاری 
است از سطح تکنولوژی کش��ور مذکور. اگر افزایش 
سرمایه سرانه نیروی کار باعث افزایش شدت مصرف 

انرژی شود، به معنای وجود رابطه مکملی بین انرژی 
و سرمایه است و با افزایش استفاده از سرمایه و ورود 
فناوری، ساختار اقتصاد به گونه‌ای تغییر خواهد کرد 
که با افزایش اس��تفاده از ان��رژی همراه خواهد بود و 
اگر افزایش این نس��بت باعث کاهش ش��دت انرژی 

شود، نشان‌دهنده اثر جانشینی است.
گسترش شهرنشینی��

افزایش شهرنشینی از کی س��و زمینه بهره‌گیری 
از مزایای حاصل از افزایش مقیاس را در اس��تفاده از 
منابع ایجاد میک‌ند و از س��وی دیگر موجب افزایش 
تقاضا ب��رای خدمات انرژی به عن��وان مثال حمل و 
نقل، خدمات شهری دفع فاضلاب و زباله‌ها می‌شود.

اثر ادغام تجاری��
ای��ن عامل ش��امل دو اثر پیش��ران و اثر کشش��ی 
می‌ش��ود. در اث��ر اول کش��ورها زمین��ه فراگیری و 
تقلید از کش��ورهای دیگر را پی��دا میک‌نند و در اثر 
دوم، کش��ورها در نتیجه تج��ارت، در فضای رقابتی 
ق��رار گرفت��ه و از این طریق زمین��ه افزایش کارآیی 
مص��رف انرژی خود را فراه��م می‌آورند. در خصوص 
س��رمایه‌گذاری خارجی بیش��تر ایده آن اس��ت که 
بنگاه‌ه��ای خارج��ی از کارآی��ی بالات��ر در تولی��د 
برخوردارند و در اصل مکانیزمی‌ برای ورود فناوری از 
کشورهای توسعهی‌افته به کشورهای در حال توسعه 
بیان می‌ش��ود. از دیگر عوامل موثر بر شدت مصرف 
انرژی می‌توان ب��ه تغییر قیم��ت حامل‌های انرژی، 
جنگ و تحریم اش��اره کرد که تاثیر بسزایی بر شدت 

استفاده از انرژی در کی کشور دارد.
شدت مصرف انرژی برحسب منطقه��

ش��دت مصرف انرژی جهانی در سال 2022 کمی 
‌بهب��ود یاف��ت و با کی کاه��ش 1.2 درصدی مواجه 
شد، اما کماکان کمتر از میانگین سال‌های 2010 تا 
2019 باقی ماند و این در مقایس��ه با کاهش بیش از 
3.5 درصدی در سال که برای دستیابی به سناریوی 
2 درجه سانتیگراد لازم است، ناکافی است. در سال 
2022، مص��رف ان��رژی جهانی با س��رعت کمتری 
نسبت به تولید ناخالص داخلی جهانی افزایش یافت 
که هری��ک از آنها به ترتی��ب 2.1 درصد و حدود 3 
درصد رشد داشتند، اما سطوح و روند شدت مصرف 
انرژی در مناطق مختلف جهان به طور گس��ترده‌ای 

متفاوت اس��ت که همان‌طور که در بالا به آن اش��اره 
کردیم منعکسک‌ننده تفاوت در س��اختار اقتصادی و 

دستاوردهای بهره‌وری انرژی است.
در س��ال 2022 کی کاهش ش��دید 3.1 درصدی 
در ش��دت مصرف انرژی در کشورهای عضو سازمان 
توس��عه و همکاری اقتصادی OECD وجود داشت 
که بالات��ر از روند کاهش س��الانه 2.2 درصدی بین 
س��ال‌های 2010 و 2019 است. این عمدتا به دلیل 
اف��ت 7.6 درص��دی در ش��دت مصرف ان��رژی اروپا 
ناش��ی از کاهش 4 درصدی در مصرف انرژی و رشد 
اقتصادی نزدکی به 4 درصد در این منطقه بود. این 
در حالی است که ش��دت مصرف انرژی اروپا اکنون 
42 درصد کمتر از میانگین جهانی است. همچنین، 
ش��دت مصرف انرژی در اس��ترالیا ی��ک کاهش 2.8 
درص��دی، در ژاپن و کره جنوب��ی افت 2 درصدی و 
در ایالات متحده کاهش 0.3 درصدی را تجربه کرد 
و این شاخص در سال 2022 در کانادا در مقایسه با 
 ،OECD س��ال گذشته خود ثابت ماند. در خارج از
تقریبا هیچ تغییری در ش��دت مصرف انرژی در سال 

2022 رخ نداد.
ب��ا وجود کاهش 6.4 درصدی در آفریقای جنوبی، 
جای��ی که مص��رف انرژی 4.5 درص��د کاهش یافته 
است، شدت مصرف انرژی در چین تقریبا ثابت ماند 
ک��ه 30 درصد بالاتر از میانگین جهانی اس��ت و در 
کل ش��دت مصرف انرژی در آس��یا نیز مانند آفریقا، 
ثابت باقی ماند. در شدت مصرف هند کی رشد اندک 
0.5 درصدی مشاهده ش��د که هنوز 9 درصد کمتر 
از میانگین جهانی است، در روسیه نیز شدت مصرف 
انرژی کی رش��د 1.7 درصدی داشت که بالغ بر 95 
درصد بالاتر از میانگین جهانی است. اما در آمرکیای 
لاتین، این شاخص با کی درصد افت از جمله کاهش 
0.4 درص��دی در برزیل مواجه ش��د و در مکزکی و 
آرژانتین کی افت ناچیز 0.7 درصدی را شاهد بودیم.

 اما در منطقه خاورمیانه در س��ال 2022 ش��دت 
مص��رف انرژی 2.2 درصد در مقایس��ه با مدت زمان 
مشابه س��ال گذشته کاهش داش��ت. شدت مصرف 
انرژی در این س��ال در کش��ورهای کویت 0.264 ، 
روس��یه 0.218 و ایران 0.207 یکلوگرم نفت معادل 
به ازای هر 15 دلار تولید ناخالص داخلی بود. اخیرا، 
انتظار می‌رود برخی از سیاست‌های بهره‌وری انرژی 
در سطح جهان شدت مصرف انرژی را بهبود بخشد، 
از جمل��ه ‌NDCه��ای اعلام ش��ده در COP26 و 
س��ایر اقدامات ب��رای مقابله با بح��ران انرژی در این 
راستا موثر خواهند بود. در نتیجه، انتظار می‌رود که 
ش��دت انرژی کلی جهانی در سناریوی سیاست‌های 
بیان‌شده به طور متوسط از سال 2021 تا 2030 به 
میزان 2.4 درصد در س��ال کاه��ش یابد. این میزان 
سریع‌تر از میانگین نرخ 1.8 درصدی در دهه گذشته 

)2010-2020( است.
س��ریع‌ترین پیشرفت مشاهده شده در اقتصادهای 
نوظهور و در حال توس��عه مربوط به آسیای در حال 
توس��عه است، جایی که ش��دت مصرف انرژی با نرخ 
س��الانه 3.4 درصد بین س��ال‌های 2020 تا 2030 
بهبود میی‌ابد. ش��دت مصرف ان��رژی را می‌توان به 
عن��وان مق��دار انرژی م��ورد نیاز برای تولید س��طح 
مطلوب خروجی تعریف کرد. از س��ال 2020، شدت 
انرژی در سراس��ر جهان حدود 4900 واحد حرارتی 
بریتانی��ا ب��ه ازای ه��ر دلار تولید ناخال��ص داخلی 
)PPP( 2015 بود. تخمین زده شده است که شدت 
انرژی جهانی در سال‌های آینده شاهد کاهش مداوم 

خواهد بود.
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یادداشت اما و اگرهاي سهميه بنزين! 

خبر

وزير نيرو اعلامك رد

امكان صادرات برق براي تجديدپذيرها فراهم شد 
وزي��ر ني��رو از امكان اتصال برق بين ايران و تركيه و از آن طريق 
ب��ا اتحاديه اروپا خب��ر داد و گفت: توليدكنندگان برق تجديدپذير 
هم مي‌توانند برق صادر كنند. علي‌اكبر محرابيان در مراسم افتتاح 
نوزدهمين نمايشگاه بين‌المللي صنعت آب و سيزدهمين نمايشگاه 
بين‌الملل��ي انرژي‌هاي تجديدپذير با بيان اينكه خطوط لازم بين 
ايران و تركيه احداث شده و آزمايش‌هاي لازم را با موفقيت انجام 
داده اس��ت، اظهار كرد: از اين به بعد امكان صادرات برق ايران به 

بازار تركيه و از آن طريق اتحاديه اروپا فراهم شده است.
وزي��ر ني��رو از امكان اتصال برق بين ايران و تركيه و از آن طريق 
ب��ا اتحاديه اروپا خب��ر داد و گفت: توليدكنندگان برق تجديدپذير 
هم مي‌توانند برق صادر كنند. علي‌اكبر محرابيان در مراسم افتتاح 
نوزدهمين نمايشگاه بين‌المللي صنعت آب و سيزدهمين نمايشگاه 
بين‌الملل��ي انرژي‌هاي تجديدپذير با بيان اينكه خطوط لازم بين 
ايران و تركيه احداث شده و آزمايش‌هاي لازم را با موفقيت انجام 
داده اس��ت، اظهار كرد: از اين به بعد امكان صادرات برق ايران به 
بازار تركيه و از آن طريق اتحاديه اروپا فراهم ش��ده اس��ت. به گفته 
امكان صادرات برق تجديدپذير فراهم شده است و توليدكنندگان 
ب��رق تجديدپذير هم مي‌توانن��د برق صادر كنند. وزير نيرو با بيان 
اينكه انرژي‌هاي تجديد پذير افق‌هاي توسعه را با تحول روبرو كرده 
اس��ت، تصريح كرد: انرژي‌هاي تجديدپذير در ايران تابع مس��ائل 
اقتصادي با فراز و نش��يب‌هاي فراواني همراه بوده اس��ت، اين نوع 
انرژي در سايه نيروگاه‌هاي حرارتي و يارانه‌هاي سوخت نتوانست 
س��هم اقتصادي مربوط به خود را تامين كند و موجب ش��د به رغم 
وجود ناترازي‌ها در برق كش��ور آن‌طور ك��ه بايد نتوانيم به ميزان 

لازم از اين فناوري در تامين انرژي و برق كشور بهره‌مند شويم. 
محرابيان ضمن دعوت از همه فعالان اقتصادي كشور براي توجه 
ويژه به اين عرصه از تدوين و امضاي آيين‌نامه‌اي براي صادرات برق 
تجديد پذير به صورت پايدار خبر داد و گفت: موضوع صادرات برق 
ساليان سال است كه مورد نقد و بررسي قرار دارد و با چالش‌هايي 
همراه اس��ت، اما با مطالعات كارشناسي و بررسي‌هاي بسيار دقيق 
آيين نامه‌اي تدوين ش��ده كه ام��كان را براي صادرات برق تجديد 
پذي��ر به صورت پايدار فراه��م مي‌كند. به گفته وي اين آيين نامه 
و ق��رارداد اين اج��ازه را مي‌دهد كه توليد‌كنن��دگان تجديد پذير 
ط��ي ۸ ماه در س��ال ب��دون محدوديت برق را ص��ادر كنند و پيرو 
آن ب��راي پيش��برد اين مهم همه امكان��ات وزارت نيرو در خدمت 

توليدكنندگان قرار مي‌گيرد.
محرابيان در خصوص برقراري خطوط پايدار و مطلوب بين ايران 
و ساير كشورها گفت: توليد‌كنندگان بخش خصوصي مي‌توانند از 
اين امكان اس��تفاده كنند و چهار ماه در س��ال كه كشور با ناترازي 
برق روبروست، از طريق بورس انرژي و تابلوي سبز كه قيمت‌هاي 
آن مشابه قيمت‌هاي صادراتي است، اقدام به مبادله برق در داخل 
كشور كرده و در ۸ ماه ديگر برق توليدي را به ساير كشورها صادر 
كنند. وزير نيرو با بيان اينكه هم‌اكنون خطوط پايدار مناسب تبادل 
برق بين ايران و پاكس��تان و نيز ايران و تركيه احداث ش��ده است، 
گفت: بس��تر مناس��ب براي اتصال ش��بكه برق ايران به تركيه و در 
ادامه اتحاديه اروپا به بهره‌برداري رسيده است. وي با بيان اينكه بر 
اين اساس امروز در بازار اتحاديه اروپا و تركيه امكان مبادله روزانه 
و س��اعتي برق براي توليدكنندگان فراهم ش��ده است، تاكيد كرد: 

هدف ما از ايجاد اين خطوط مبادله انرژي برق اس��ت كه در زمان 
نياز، برق و انرژي را وارد مي‌كنيم، تقريباً در ۸۰ درصد ايام س��ال 

امكان صادرات برق فراهم است.
او با بيان اينكه مساله اصلي تامين نياز برق داخل كشور با حفظ 
حقوق و سودآوري توليد‌كنندگان است، گفت: هم‌اكنون عمليات 
اجراي��ي احداث بيش از ۱۰ هزار م��گاوات انرژي تجديدپذير آغاز 
ش��ده اس��ت. وي به ماده ۱۶ قانون جهش تولي��د دانش‌بنيان در 
صنعت برق مصوب مجلس ش��وراي اس�المي اش��اره كرد و افزود: 
در اين قانون پيش‌بيني ش��ده تا ۵ درصد برق صنايع طي ۵ س��ال 
توسط انرژي‌هاي تجديد تامين شود و بر اين اساس همراه با رشد 

صنعت شاهد رشد تجديد پذيرها نيز خواهيم بود.
وزير نيرو با بيان اينكه بر اساس اين قانون بايد ۲۰ درصد انرژي 
مورد نياز دس��تگاه‌هاي دولتي نيز توس��ط انرژي‌هاي تجديدپذير 
تامين ش��ود و اگر امكان س��اخت نيروگاه در اين دستگاه‌ها وجود 
ن��دارد، مي‌توانن��د از طريق بورس انرژي اقدام به خريد برق كنند، 
گف��ت: در بخ��ش تجاري و خانگي نيز به مرور زمان، تقاضاهايي را 
براي توليد تجديد پذير خواهيم داش��ت؛ نكته مهم اين اس��ت كه 

بايد كشش توليد تجديدپذير رو به جلو باشد.
وي با بيان اينكه استراتژي توسعه كشور مبتني بر تقويت انرژي 
و حوزه‌هاي مربوطه اس��ت گفت: در دي ماه امس��ال ش��اهد رشد 
مصرف برق در بخش صنعتي كشور بوديم كه به معناي رشد توليد 
اس��ت، براي مثال صنايع س��يمان و فولاد كشور در دي ماه امسال 
نسبت به مدت مشابه سال گذشته رشد بيش از ۲۹ درصدي را در 
مصرف برق به ثبت رسانده كه به معناي رشد توليد نيز است.وزير 

نيرو از تامين اعتبار براي تكميل بلندترين سد كشور با عنوان سد 
بختياري خبر داد و گفت: با مطالعات كارشناس��ي و بررس��ي‌هاي 
بس��يار دقي��ق آيين نامه‌ صادرات پايدار ب��رق تجديد پذير تدوين 

شده است.
وي با بيان اينكه س��رانه آب تجديدپذير طي ۴۰ س��ال گذشته 
براي هر ايراني س��الانه ۶۵۰۰ مترمكعب بود، اما اين عدد در حال 
حاضر به دلايلي چون رشد جمعيت و شرايط اقليمي و نيز كاهش 
بارش‌ه��ا به حدود ۱۳۰۰ مترمكعب رس��يده اس��ت، اظهار كرد: 
مص��رف آب در همه بخش‌ها از جمله صنعت و كش��اورزي رش��د 
چش��مگير و فزاينده‌اي داش��ته به‌طوري كه توليدات كشاورزي از 
۳۰ تا ۴۰ ميليون تن به بيش از ۱۳۰ ميليون تن در س��ال رس��يده 
اس��ت. وي با بيان اينكه اكنون ضرورت دارد با كاهش چش��مگير 
سرانه آب به فكر مديريت مصرف و منابع آب كشور باشيم، اظهار 
كرد: در اين زمينه مي‌توان اقدامات مختلفي را در دستور كار قرار 
داد كه احداث و اجراي سازه‌ها و به كارگيري روش‌هاي نرم‌افزاري 
و نيز شيوه‌هاي اجرايي براي مديريت در بخش توزيع و مصرف از 

جمله اين اقدامات است.
محرابيان به از س��رگيري عمليات احداث س��دي مشابه راغون 
در جمهوري اس�المي ايران اشاره كرد و گفت: فرآيند احداث سد 
بختياري طي س��ال‌ها پيش متوقف ش��ده بود كه با تامين مالي، 
عملي��ات اجرايي آن آغاز مي‌ش��ود. وزير نيرو ب��ا بيان اينكه براي 
مديريت منابع آب كشور بايد آخرين يافته‌هاي علمي به كار گرفته 
شود، گفت: يكي از ابعاد اين مهم بازچرخاني پساب است، اين امر 

كمك مي‌كند حداكثر استفاده از منابع آبي كشور صورت گيرد.

انرژی

كاهش سهميه يا گراني 
بنزين



چهارشنبه 
 4 بهمن 1402

 12 رجب  1445
 24 ژانویه 2024  

  سال ششم
  شماره 1241

صاحب امتیاز:

موسسه فرهنگی و هنری روزگار وصل 

مدیر مسئول: مهدی نجفی

سردبیر:  شهریار خادمی

آدرس: 

تهران- خ قائم مقام فراهانی کوچه آزادگان شماره 26

تلفن: 82190  ) داخلی- 156-227(

 نمابر: 82190 )داخلی-104(

تلفن سازمان آگهی‌ها: 88722732 

امور مشترکین: 88105306 

توزیع و سازمان شهرستان‌ها:88724211

چاپخانه:    صمیم

کارتن

طرح: حسین علیزادهبدون شرح

بورس در پي ركن گمشده!
علت سرخ پوشي بازار سرمايه بررسي شد:

گ�روه بورس: چند وقتي مي‌ش��ود كه تالار شيش��ه‌اي 
ب��ورس تهران به سرخ‌پوش��ي ع��ادت كرده و رنگ س��بز 
كمت��ري روي اين تابلو قابل مش��اهده اس��ت و روز اخير 
براي شش��مين روز متوالي رن��گ قرمز به خود گرفت. اين 
درحالي است كه ساير بازارهاي موازي بورس تقريبا هر روز 
فرش س��بز زيرپاي سهامداران خود پهن ميك‌نند و شاهد 
كس��ب س��ود افراد مختلف در اين بازارها هستيم. بورس 
تهران براي س��رخ پوشي دنبال بهانه است و طي چند روز 
گذشته توانس��ته با بهانه‌هاي مختلف سرخ پوش شود كه 
اي��ن بهانه ش��امل جنگ و حملات تروريس��تي، نرخ دلار، 
نرخ خوراك پتروش��يمي‌ها و امثال اين موارد مي‌ش��ود. به 
عقيده بسياري از كارشناسان اين مولفه‌ها به صورت واقعي 
نمي‌توان��د ب��ازار را تحت تاثير قرار ده��د و تنها به صورت 
اس��مي ش��رايط را تغيير مي‌دهد و روي بنياد سهام تاثير 
آنچناني ندارد. البته اين نكته را بايد متذكر شد كه داستان 
پتروش��يمي‌ها به‌طور كلي متفاوت است.‌ مشكل اينجاست 
كه نرخ خوراك پتروش��يمي‌ها دوب��اره مي‌تواند به افزايش 
بي‌اعتمادي س��هامداران به بازار سرمايه دامن بزند؛ چراكه 
همانند گذش��ته اين نرخ با گپ زماني طولاني منتشر شد. 
در اصل دس��تورالعمل جديد نحوه محاسبه قيمت خوراك 
و فرآورده‌هاي نفتي پالايشگاه‌ها و شركت‌هاي پتروشيمي، 
بعد از گذش��ت ۱۰ ماه از سال بالاخره از سوي وزارت نفت 
ابلاغ ش��د! نكته قابل توجه اينجاست كه اين دستورالعمل 
۲۳ دي ماه از س��وي جواد اوجي، وزير نفت به شركت‌هاي 
زيرمجموعه ابلاغ شده بود و در نهايت پس از گذشت هفت 
روز رسانه‌اي شد. در اولين روز انتشار اين خبر يعني شنبه، 
شاهد عقب‌نش��يني سنگين پالايش��ي‌ها بوديم و در عين 
حال اين موضوع باعث شد كه اعتماد سهامداران نسبت به 
بازار سرمايه خدشه‌دار شود و نقدينگي نيز آرام آرام نسبت 
به بازار س��هام عقب‌نش��يني كند. آن‌گونه كه جزييات اين 
دستورالعمل آمده نرخ فروش بنزين كه قبلا بر مبناي نرخ 
فوب سنگاپور بود به فوب خليج‌فارس تغيير كرده است. در 
سال ۱۴۰۲نرخ خليج‌فارس به‌طور ميانگين ۴.۱دلار كمتر 
از نرخ سنگاپور است و اين بدان معناست كه تحت‌تأثير اين 
موضوع درآمد پالايشگاه‌ها كاهش خواهد يافت. با توجه به 
اينكه پالايش��گاه ازجمله صنايع اثرگذار بورس هستند هر 
نوع تغيير و تحول در س��هام اين شركت‌ها مي‌تواند اثرات 

عميقي بر شاخص بورس داشته باشد.
نكته قابل توجه اينجاس��ت وزارت نفت مدعي شده اين 
دستورالعمل با توجه به شرايط تحريم‌ها، نوسان قيمت‌ها و 
روش‌هاي غير متعارف فروش صادراتي نفت و فرآورده‌هاي 
نفت��ي و رعاي��ت انصاف دو منافع دو ط��رف يعتي دولت و 
شركت‌هاي و تابعه وزارت نفت به عنوان فروشنده خوراك 
و خريدار فرآورده‌هاي نفتي و پالايش��گاه‌ها و ش��ركت‌هاي 
پتروش��يمي به عن��وان خريدار خ��وراك تهيه ش��ده و از 

اول س��ال جاري تا پايان س��ال ۱۴۰۴ هم معتبر است! با 
وجود اين ش��رايط برخي از كارشناس��ان عقيده دارند كه 
در بلندمدت نرخ خوراك پتروش��يمي‌ها سازگار با اقتصاد 
و ش��رايط كش��ور خواهد بود و در نتيجه در ميان مدت و 
بلندمدت شاهد سودآوري پتروش��يمي‌ها خواهيم بود. اما 
از س��وي ديگر اين ش��رايط مي‌تواند در كوتاه‌مدت شرايط 
زيان‌س��ازي را براي صنايع پتروش��يمي و ش��اخص فراهم 
س��ازد. از س��وي ديگر باتوجه به ش��رايط منطقه و كشور 
تح��ولات، جنگ‌ها و حملات تروريس��تي تمامي بازارهاي 
مال��ي تاثي��ر گرفته و ش��اهد افزايش قيمت دلار و رش��د 
بازارهاي س��كه و دلار بوديم. درحال حاضر قيمت دلار در 
بازار آزاد برابر با ۵۴ هزار و ۱۵۰ تومان است و بايد ديد اين 
رقم در پايان معاملات به كجا خواهد رس��يد. دلار و بورس 
رابطه مستقيمي دارند و افزايش دلار مي‌تواند رشد بورس 
را در پي داش��ته باش��د. در اصل دلار نيمايي روي بورس 
ص��ورت مالي‌ها تاثير دارد و دلار ب��ازار مي‌تواند به صورت 
هيجاني مس��ير معام�الت را تغيير دهد. ح��ال زماني كه 
قيم��ت دلار بازار آزاد به محدوده بيش از ۵۰ هزار تومان و 
۵۳ هزار تومان مي‌رسد، دلار نيمايي نيز واكنش نشان دهد 
و ملزوم به افزايش قيمت اس��ت. در نهايت افزايش قيمت 
دلار ه��م به صورت هيجاني و ه��م به صورت واقعي يعني 
در صورت مالي ش��رايط بورس را تغيير مي‌دهد و پتانسيل 
افزايش��ي را فراهم مي‌سازد. در روز اخير انس طلا كاهشي 
بوده؛ اما قيمت س��كه و دلار افزايشي ش��ده كه به عقيده 
بسياري از كارشناس��ان اين افزايش مي‌تواند در هفته‌هاي 
آينده نيز ادامه‌دار باش��ند و اي��ن افزايش قيمت به بورس 

كمك ميك‌ند و توسعه اين بازار را در پي دارد.
نقش سياست خارجي در بورس��

ب��ورس تهران از اتفاقات خارج از كش��ور تاثير بس��زايي 
مي‌گيرد، هر تصميم و اتفاقي به راحتي مس��ير شاخص را 

تغيير مي‌دهد. نكته حائز اهميت اينجاس��ت كه كش��ور ما 
طي يك ماه دو بار حملات تروريستي را تجربه كرده است؛ 
نخس��ت در كرمان و دوم مربوط به سيس��تان مي‌شود كه 
هريك باعث ش��د كه بازار سرمايه يك جو منفي نسبت به 

شرايط بگيرد و تا حدودي منفي شود.
برخي از تحليلگران مي‌گويند كه اين اتفاقات يك ناامني 
اقتصادي و سياس��ي را به س��رمايه‌گذاران تحميل ميك‌ند 
و در نتيج��ه س��رمايه‌گذاران ترجي��ح مي‌دهن��د از دايره 
معاملات ب��ازاري همانند بورس خارج ش��وند؛ چراكه اين 
بازار حساس��يت بسيار زيادي نس��بت به اخبار دارد و اين 

ناامني‌ها بورس را به گرداب سقوط ميك‌شاند.
از س��وي ديگر ش��رايط موجود باعث مي‌ش��ود كه دلار، 
س��كه و طلا گران ش��ود، نكته قابل توجه اينجاس��ت كه 
تف��اوت عمده‌اي مي��ان دلار ب��ازار آزاد و صرافي‌ها وجود 
دارد و اين فاصله قيمتي باعث مي‌ش��ود سرمايه‌گذاران به 
س��مت و س��وي اين بازارها بروند و ترجي��ح دهند كه در 
بورس س��رمايه‌گذاري نكند. اكنون تا حدودي شاهد اقبال 
سرمايه‌گذاران به بازارهاي طلا، دلار و سكه هستيم كه اين 

موقعيت براي بازار سهام خطرناك است.
اعتمادسازي كنيد!��

از س��ال ۹۹ ت��ا ب��ه امروز تمام��ي رس��انه‌ها و برخي از 
مسوولان كش��وري گفته‌اند كه كمبود نقدينگي در بورس 
ناش��ي از كمبود اعتماد اس��ت و زماني كه اعتماد در بازار 
سرمايه افزايش يابد، نقدينگي نيز به سوي اين بازار خواهد 
آمد و ش��رايط نيز به روز خواهد شد. مصوبه‌هاي يك شبه، 
دخالت و دس��تكاري، حمايت‌هاي اس��مي تنه��ا برخي از 
مواردي هس��تند كه باعث مي‌ش��وند اعتماد از بازار رخت 
جم��ع كند و نقدينگي را نيز با خ��ود ببرد. در حال حاضر 
ب��ورس تهران نياز به آرام��ش دارد و اين آرامش در گروي 
تصميم‌گيري‌هاي به موقع، عدم دخالت و دستكاري است 

كه نتيجه آن به مرور زمان رش��د واقعي تالار شيش��ه‌اي و 
ورود نقدينگي است.

اعتم��اد مهم‌تري��ن مولف��ه س��رمايه‌گذاري در تمام��ي 
بازارهاي مالي به حس��اب مي‌آيد، زماني كه اعتماد نباشد 
هيچ سرمايه‌گذاري تمايل به سرمايه‌گذاري نشان نمي‌دهد 
و در نتيجه س��رمايه خ��ود را وارد بازار بي‌اعتماد نميك‌ند، 
همين موضوع باعث مي‌ش��ود كه آن بازار بدون نقدينگي 

باقي بماند و شرايط خوبي را تجربه نكند.
ح��ال اگ��ر در ب��ازار مالي اعتماد وجود داش��ته باش��د، 
نقدينگي نيز به آن سمت و سو روانه خواهد شد و به نوعي 
ش��رايط را تغيير خواهد داد. حتي بازاري رونق و سوددهي 
خوبي نداش��ته سرمايه‌گذاران به واسطه وجود اعتماد وارد 
آن بازار مي‌شود و اين نقدينگي‌ها رونق آن بازار را افزايش 

مي‌دهد.
با توجه به اين توضيحات بورس اين روزها رونق خاصي 
ندارد و افزايش اعتماد، ورود نقدينگي و رش��د دوباره بازار 

سرمايه را در پي دارد.
بازار از دريچه معاملات��

ش��اخص كل بورس در س��ومين روز كاري هفته يعني 
دوش��نبه ۲ بهمن ماه همانند س��ه روز اخي��ر روند نزولي 
داشت. در اين روز شاخص كل با كاهش ۶ هزار و ۶۶۴ هزار 
واحدي معادل ۰,۳۱ درصدي نسبت به روز قبل در سطح 
دو ميليون و ۱۴۶ هزار واحدي ايس��تاد. همچنين شاخص 
كل هم‌وزن نيز كاه��ش ۴ هزار و ۵۳۰ واحدي را متحمل 
شد و در محدوده ۳۷۹ هزار واحدي به كار خود پايان داد. 
در س��وي ديگر شاخص فرابورس افت ۱۴۷ واحدي معادل 
۰.۵۷ درصدي را نسبت به روز كاري گذشته تجربه كرد و 
به س��طح ۲۵ هزار و ۵۲۳ واحدي رسيد. طي روز دوشنبه 
۱۱۸ نماد مثبت و ۴۴۶ نماد منفي در بازار داشتيم كه ۲۲ 
نماد يعني ۳ درصد در صف خريد قرار گرفتند و در مقابل 
۲۹ نم��اد معادل ۴ درصد نيز در صف فروش قرار گرفتند. 
ارزش معاملات خرد بازار در س��ومين روز كاري هفته به ۴ 
هزار و ۳۵۸ ميليارد تومان رس��يد. همچنين ۵۰۸ ميليارد 
تومان خروج نقدينگي از بازار داشتيم و ارزش دلاري بازار 
ني��ز معادل ۲۳۸ ميليارد دلار ش��د. از س��وي ديگر ۸.۴۱ 
ميليارد س��هم نيز به عنوان حجم معاملات بازار ثبت شد. 
بيشترين ارزش معاملات در اين روز به نمادهاي نخريس، 
ذوب، فصبا، داتام، ثمسكن، فولاد، خگستر، خودور، وبملت 
و ثتران رس��يد. از س��وي ديگر قدرت خري��د حقيقي نيز 
ب��ه ترتيب به نمادهاي بگيلان، وكبهمن، رافزا، كتوس��عه، 
س��پيدار، آبادا، زفجر، تكارادان، بپيوند و فصبا رس��يد. طي 
روز دوشنبه صنايع سرمايه‌گذاري، كاني‌هاي فلزي، خودرو، 
آهن و فولاد، فعاليت مهندس��ي، دارويي، قطعات خودرو و 
توليد و تركيبات نيتروژن بيش��ترين تاثير را روي شاخص 

داشتند.

تالار نقره ای میزبان عرضه 
621 هزار و 279 تن محصول

تالارهای بورس کالای ایران روز سه شنبه ۳ بهمن 
ماه میزب��ان عرضه ۶۲۱ هزار و ۲۷۹ تن انواع کالا و 
محصول بود. عرضه های تالار پتروشیمی و فرآورده 
ه��ای نفتی در این روز قابل توجه بود و در این تالار 
۹۰ ه��زار و ۵ تن مواد پلیمری و ش��یمیایی عرضه 
شد. تالار محصولات صنعتی و معدنی میزبان عرضه 
۲۰ هزار تن گندله س��نگ آهن، ۱۷ هزار و ۵۰۰ تن 
ورق گالوانی��زه، ۹ هزار تن ورق س��رد، ۸ هزار و ۶۴ 
ت��ن ورق گرم، ۴ ه��زار و ۱۹۳ تن ناودانی، ۳ هزار و 
۲۴۵ تن مس مفتول، ۲ هزار و ۸۶۷ تن نبشی، یک 
ه��زار و ۳۴۰ تن بیلت آلومینی��وم، یک هزار و ۳۰۰ 
تن ورق قلع اندود، ۹۶۰ تن شمش آلیاژ آلومینیوم، 
۸۰ تن مفتول آلومینیوم و ۱۵ تن بیلت مس��ی بود. 
تالار حراج باز نیز میزبان عرضه ۱۰۰ هزار تن سنگ 
آه��ن دانه بندی، ۸۵ هزار تن وکیوم باتوم، ۳۰ هزار 
تن سنگ آهن کلوخه، ۱۹ هزار و ۵۰۰ تن کنسانتره 
سنگ آهن، ۳ هزار و ۴۸۰ تن استایرن منومر و ۲۱ 
تن کنسانتره فلزات گرانبها بود. تالار صادراتی شاهد 
هم عرضه ۱۰۰ هزار تن کنس��انتره سنگ آهن، ۹۵ 
هزار تن گندله سنگ آهن، ۲۰ هزار و ۲۲۰ تن قیر، 
یک هزار و ۸ تن میلگرد، یک هزار تن گوگرد گرانوله 

و ۵۰۸ تن اسید استکی بود.
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یادداشت

دنیای رمز ارز

روند قیمت‌‌‌ها در معاملات روز دوش��نبه بورس مانند روزهای گذش��ته بوده اس��ت. دیروز هم 
بازار س��هام نتوانس��ت عملکرد قابل قبولی را به نمایش بگذارد. معاملات روز دوشنبه با نوسانات 
محسوس شاخص آغاز شد و سپس در پی فشار فروش سهامداران حقیقی، مجددا عقب‌نشینی 

را به ثبت رساند و سهام اغلب شرکت‌‌‌ها کار خود را در محدوده‌‌‌های منفی قیمت پی گرفتند.
ای��ن رون��د هم در س��هام بنگاه‌‌‌های بزرگ کالایی ش��کل گرف��ت و رفته‌‌‌رفته ب��ه کل بازار و 
ش��رکت‌های کوچ‌کتر تس��ری یافت. روند بازار س��هام از دو منظر قابل بررس��ی است. در وهله 
نخس��ت به نظر می‌رسد بورس تحت‌تاثیر تعدد ریس‌‌‌کهای سیس��تماتکی قرار گرفته است. به 
همین دلیل معاملات این بازار با فروکش تقاضا و همچنین عدم‌بهبود روند قیمت‌‌‌ها مواجه بوده 
است. در نتیجه این مهم شاخص کل کار خود را در کانال ۲میلیون و۱۴۶ هزار واحد تمام کرد. 
پس از ریزش حدود ۱.۸۱ درصدی نماگر اصلی بورس از ابتدای هفته‌، این دماس��نج به س��طوح 
میانی کانال  ۲.۱میلیون واحد تنزل کرد و س��رانجام با تقویت عرضه‌، نمایش ضعیفی را به رخ 

اهالی بازار کشیده است. اما این روند نمی‌تواند سرنوشتی محتوم برای بورس باشد.
بررسی عملکرد ۹ ماهه شرکت‌های بورسی از یک نکته مهم پرده برمی‌‌‌دارد و آن این است که 
سودسازی برخی شرکت‌‌‌ها از جمله نمادهای سیمانی‌، قطعاتی‌، فلزات و پتروشیمی‌ها در قیاس 
با س��ال گذشته با تغییرات مثبتی همراه شده اس��ت. موضوع فوق از این حیث قابل تامل است 
که می‌تواند موجب افزایش تقاضا دراین گروه‌‌‌ها ش��ود. البته واکنش مثبت س��هامداران به تغییر 
مسیر سودسازی نمادهای مذکور منوط به وضعیت متغیرهای اثرگذار است. به همین دلیل اخبار 
مثبت ش��رکت‌‌‌ها به تنهایی توان بالا بردن تقاضا را ندارد. به عنوان مثال در روزگذش��ته اخبار 
غیر‌اقتصادی و حواش��ی پیرامون آن شرایطی را در جریان داد و ستدهای سهامی به وجود آورد 

که طی آن خریداران و فروشندگان را وادار به عقب‌‌‌نشینی و رفتار هیجانی مجدد کرد.
هیجان سهامداران کوتاه‌مدت طی ماه‌‌‌های قبل و با فراز و فرود اخبار غیراقتصادی تکرار شده 
و فضای ملتهبی را در بازار ایجاد کرده است. با این حال به نظر می‌‌‌رسد این وضعیت گذرا باشد 
و به مرور تمرکز سرمایه‌‌‌گذاران به عملکرد شرکت‌‌‌ها معطوف شود. بررسی‌‌‌ها حاکی از این است 
که مجموع رش��د خالص ش��رکت‌ها از ابتدای سال با افزایش چش��مگیری روبه‌رو شده است. از 
یک س��و نوسانات مثبت محدود در بازار ارز و از سوی دیگر رشد شرکت‌‌‌ها و عملکرد مطلوب ۹ 
ماهه حاوی یک س��یگنال مهم است. این وضعیت بیانگر این است که بازار طی هفته‌‌‌های آینده 
با تحرکات جدی‌‌‌تری روبه‌رو خواهد ش��د. اما ریس��‌‌‌کهای کنونی بر این مهم اثرات چشمگیری 
خواهد داش��ت. کمااینکه اخبار مرتبط با تغییر فرمول قیمت‌گذاری بنزین پالایش��گاه‌ها صرفا بر 
جو روانی حاکم بر معاملات اثرگذار خواهد بود. هرچه به پایان سال نزدی‌‌‌کتر شویم‌؛ بازار بهبود 

روند داد‌و‌ستدها را تجربه خواهد کرد.
بر اساس اطلاعات منتشر شده از سوی بنگاه‌‌‌ها گروه‌‌‌های قطعات و خودروسازی رفته‌رفته در 
شش ماه آینده تقاضا را مشاهده خواهند کرد. در حال حاضر برخی از سهام سفته‌بازی در حدود 
۱۰درصد از بازار گران‌تر هستند. دسته‌‌‌ای دیگر در حد متعادل هستند. یعنی نه گران هستند و 
نه ارزان. اما اکنون در بازار، سهامی نیز وجود دارد که قیمت آن زیر ارزش ذاتی است که با دید 

شش ماهه از پتانسیل بالایی برای رشد برخوردار هستند.

احتمال تخلیه ۲۰۰ هزار بیت کوین به بازار در ۶۰ روز 
آینده

کالین وو، یکی از چهره‌های برجسته در فضای ارزهای دیجیتال، گزارش داده که صرافی مت 
گاک��س )Mt. Gox( اخیراً یک فرآیند تأیید ایمیل را برای کاربران آغاز کرده و به دنبال تأیید 
مالیکت حساب‌های تعیین‌شده به عنوان آدرس پرداخت بیت‌ کوین )BTC( و بیت ‌کوین کش 

)BCH( است.
ای��ن اقدام در حالی صورت می‌گیرد که در دس��امبر ۲۰۲۳ برخی از طلب��کاران این صرافی، 
دریافت غرامت در قالب ین ژاپن را از طریق حساب‌های پی‌پال )PayPal( خود گزارش کردند. 
پیش‌ از آن، نوبواکی کوبایاش��ی، سرپرس��ت و متولی پرداخت بدهی‌های مت گاکس، در ایمیلی 
گفت��ه بود که با توجه به تعداد زیاد طلبکاران، انواع مختل��ف بازپرداخت‌ها و زمان‌های مختلف 
مورد نیاز برای آماده‌سازی و پردازش بازپرداخت‌ها، انتظار می‌رود که طرح بازپرداخت بدهی این 

صرافی تا سال ۲۰۲۴ ادامه یابد.
آخری��ن ایمیل‌های صرافی مت گاکس به عرضه قابل‌توجه بیت کوین در بازار اش��اره دارد که 
باعث ترس، عدم اطمینان و شک معامله‌گران شده است. در حالی که برآوردها متفاوت است )از 
۱۴۲ هزار تا ۲۰۰ هزار بیت کوین(، اما فعالان بازار می‌گویند که ش��مارش معکوس برای انتشار 

احتمالی ۲۰۰ هزار بیت کوین ظرف ۶۰ روز آینده آغاز شده است.
آنچه که شرایط را پیچیده‌تر می‌کند، این است که مت گاکس ۱۴۳ هزار بیت کوین کش هم 
دارد که گمانه‌زنی‌ها را در مورد تأثیر ترکیبی انتشار BTC و BCH بر پویایی بازار، تشدید کرده 
است. با توجه به اینکه ۶۹ میلیارد ین دیگر هم تحت کنترل این صرافی است، پتانسیل اقدامات 
آتی آن برای تأثیرگذاری بر احساسات گسترده‌تر بازار، توجه زیادی را به خود جلب کرده است. 
در زمان نگارش این خبر، بیت کوین با قیمت ۳۹،۱۵۰ دلار معامله می‌ش��ود که یک افت ۴/۵ 

درصدی نسبت به روز گذشته دارد.

قیمت ریپل با وجود اعلام حمایت صرافی جمینی از آن 
ریخت

جمین��ی )Gemini(، یک صرافی رمزارزی مس��تقر در ایالات متحده، اع�الم کرده که به زودی 
قراردادهای دائمی ریپل )XRP( را به مش��تریان خود ارائه خواهد داد. قرارداد دائمی، نوعی معامله 
اس��ت که به س��رمایه‌گذاران اجازه می‌دهد تا بدون محدودیت زمان��ی، در مورد تغییرات قیمت یک 

رمزارز گمانه‌زنی کنند.
همان‌طور که در خبرهای قبلی رمزارز نیوز هم گزارش شد، صرافی جمینی روز گذشته یک سری 
توییت‌های مرموز را منتشر کرد که در آنها، به ریپل اشاره شده بود. این توییت‌‌ها شامل عباراتی مانند 
»xrp را فراموش نکنید«، »xcited about xrp« و »xrriving shortly« بودند که باعث ایجاد 
هیج��ان در جامعه این ارز دیجیتال ش��دند. در این می��ان، خوش‌بین‌ترین افراد این فرضیه را مطرح 
کردند که ثبت‌نام برای راه‌اندازی یک ETF اسپات ریپل می‌تواند یکی از گزینه‌های احتمالی باشد.

با این حال، تیم جمینی امروز با انتش��ار توییتی جدید، اعلام کرد که پاس��خ معما، »قرارداد دائمی 
XRP« است که به زودی در این صرافی لیست خواهد شد. علی‌رغم آخرین اطلاعیه صرافی جمینی، 
ریپل در حال حاضر با قیمت ۰/۵ دلار معامله می‌شود که در ۲۴ ساعت گذشته، ۴/۵ درصد و در بازه 

زمانی هفتگی، بیش از ۱۱ درصد کاهش یافته است.
قیمت ریپ��ل با وجود اعلام حمایت صرافی جمینی از آن ریخت! چرا؟ریزش قیمت ریپل مصادف 
اس��ت با اصلاحات گس��ترده‌تر در ب��ازار کریپتو که در چند روز اخیر ش��اهد آن هس��تیم. علاوه بر 
ریپل، قیمت بیت کوین )BTC(، اتریوم )ETH(، س��ولانا )SOL(، کاردانو )ADA( و بس��یاری از 
آلت‌کوین‌های دیگر هم با افت قابل‌توجهی مواجه شده است. در این میان، ارزش کلی بازار کریپتو نیز 
با یک افت بیش از ۵ درصدی نسبت به ۲۴ ساعت گذشته، به ۱/۵۲ تریلیون دلار کاهش یافته است.

یوما بدون توجه به روند نزولی بازار می‌تازد!
قیم��ت ارز دیجیتال یوما )UMA( که اخیراً طرفداران زیادی پیدا کرده، امروز بیش از ۲۸ درصد 
رش��د داشته است. علاوه بر این، قیمت UMA تنها در یک هفته بیش از ۲۰۰ درصد افزایش یافته 

است.
همچنی��ن، معامله‌گ��ران بازار مش��تقات، ۱۳۰ میلیون دلار در UMA س��رمایه‌گذاری کرده‌اند و 
ش��اخص اوپن ‌اینترس��ت )open interest( این ارز دیجیتال طی ۲۴ س��اعت گذشته ۳۰ درصد 
افزایش یافته است. حجم معاملات مشتقه UMA نیز با ۳۲.۵۵ درصد افزایش به ۳.۰۱ میلیارد دلار 
رسیده است. این رشد به به‌روزرسانی قریب‌الوقوع اوال )Oval( توسط UMA نسبت داده می‌شود.
بر اس��اس داده‌های بازار، در ۲۴ س��اعت گذش��ته بخش زیادی از پوزیش��ن‌های این ارز دیجیتال 
لکیویید شده است. مجموع ارزش پوزیشن‌های لکیویید شده ۵.۸۳ میلیون دلار بوده که از این میان، 
۲.۲۰ میلیون دلار مربوط به پوزیش��ن‌های لانگ و ۳.۶۳ میلیون دلار مربوط به پوزیشن‌های شورت 
بوده اس��ت. در طول روند صعودی امروز، قیمت UMA به سقف ۵۲ هفته اخیر )۶.۹۱ دلار( رسید 
که نقطه عطف قابل توجهی محسوب می‌شود. این یک دستاورد چشمگیر است؛ زیرا روند کلی بازار 

کریپتو بسیار نزولی است و اخیراً قیمت بیت کوین به زیر ۳۹ هزار دلار رسیده است.
در زمان انتشار این خبر، قیمت UMA در محدوده ۶.۳۳ دلار قرار دارد. ارزش بازار این آلت کوین 
نیز با افزایش��ی ۲۷.۲۰ درصدی به ۴۸۰.۶۶ میلیون دلار رسیده است. حجم معاملات ۲۴ ساعته آن 
هم ۳۸.۰۴ درصد افزایش داشته و اکنون ۴۱۳.۹۰ میلیون دلار است. رشد قیمتی UMA طی یک 

ماه ۱۹۲ درصد و طی یک هفته ۲۱۱ درصد بوده است.

بهنام علیخانی
کارشناس بازارسرمایه

عدم‌ قطعیت در بورس

حضور هوش تجاري در بازار سرمايه 
روز يكش��نبه يك بهمن ماه طي مراس��مي از سامانه هوش تجاري هوش 
يار رونمايي ش��د. اين محصول متعلق به ش��ركت رايان هم‌افزا )رافزا( است. 
در اولي��ن همايش هوش تجاري رايان هم افزار، حجت‌الله فرهنگيان معامل 
رايان هم افزا در مراس��م رونمايي از س��امانه هوش تج��اري هوش يار، بيان 
كرد: ش��ركت رايان هم افزار از س��ال ۸۴ فعاليت خود را آغاز كرد و با هدف 
حضور و ارتقا نرم افزاري و س��خت افزاري در بازار به فعاليت خود ادامه داد. 
تكنولوژي در كنار بازار هرچه گسترده‌تر باشد بازار حرفه‌اي‌تر و هر چه بازار 
حرفه‌اي‌تر باش��د بازار گس��ترده‌تر و بزرگ‌تر خواهد بود. وي در ادامه افزود: 
اين شركت در سال‌هاي اخير وارد خط‌هاي جديد شد كه هدف آن پوشش 
زنجيره نياز كارگزاري‌ها و نهاد‌هاي مالي است. قصد داريم در آينده سلسله 
رويداد‌ه��اي مختلفي را جهت معرفي ابزارهاي جدي��د نيز برگزار كنيم. در 
ش��ركت رايان هم افزا به منظور توس��عه فناوري اطلاعات در بازار سرمايه، 
در حال طراحي ابزار‌هاي خلاقانه، جديد و نوين با استفاده از هوش تجاري 
هستيم. مديرعامل رافزا عنوان كرد: در راستاي افزايش هوش تجاري، اولين 
محصول رايان هم افزا، براي پالايش، تيم‌س��ازي، افزايش درآمد‌هاي جديد، 
كسب مزيت رقابتي، وفادارسازي مش��تريان كارگزاري‌ها رونمايي مي‌شود. 
اين سامانه به تحليل داده‌هاي خام اطلاعات و تحليل آنها به كارگزاران بازار 
س��رمايه اين امكان را مي‌دهد تا وارد دني��اي جديدي از گزارش‌گيري وارد 
شوند. فرهنگيان گفت: سامانه هوش تجاري هوش يار در ورژن فعلي سعي 
دارد با گزارش‌هاي خود به رفع نياز‌ها، تحليل و طبقه‌بندي داده‌ها، سنجش 
عملكرد مش��تريان و امكان پشتيباني بهتر از مشتريان را تامين كند كه در 
آينده امكانات ديگري به آن اضافه خواهد ش��د. با تكيه بر همين پتانس��يل 
انتظار داريم كارهاي بزرگ‌تري را نيز انجام دهيم و همچنين به دنبال ايجاد 
هلدينگ رايان هم افزا در آينده‌اي نزديك هس��تيم كه بتوانيم پاس��خگويي 

بيشتري براي رفع نياز‌هاي بازار سرمايه داشته باشيم.
هوش مصنوعي؛ تقويت نهادهاي مالي��

عظي��م ثابت در همايش هوش تجاري در بازار س��رمايه ايران، اظهار كرد: 
بازار س��رمايه در سال‌هاي اخير رشد ش��تابان را در پيش گرفته و احساس 

ني��از به فناوري‌هاي هوش مصنوعي روز ب��ه روز افزايش ميي‌ابد. وي افزود: 
اقدام شركت رايان افزا موجب تقويت بهره‌مندي صنعت كارگزاري از هوش 
مصنوعي مي‌ش��ود، در حال حاضر يكي از مسائلي كه براي مديران اهميت 
دارد تجزيه و تحليل داده‌ها است زيرا موجب ارتقا سطح شركت‌ها مي‌شود. 
دبي��ركل كانون كارگزاران گفت: اين كانون به عن��وان يك نهاد خودگردان 
از بح��ث ه��وش مصنوعي اس��تقبال ميك‌ند زي��را اين ام��ر موجب تقويت 
كارگزاران مي‌ش��ود، انتظار مي‌رود تا بتوانيم در س��ال‌هاي پيش‌رو بتوانيم 
ش��اهد پيشرفت تكنولوژي باش��يم. ثابت در پايان گفت: طي سه دهه اخير 
شاهد پيش��رفت فناوري‌ها هستيم، تصميماتي در خصوص توسعه ‌omsها 
)سيستم مديريت سفارش( اتخاذ شده است، از كارگزاران نيز انتظار مي‌رود 
كه پابه پاي ش��ركت‌هاي تكنولوژي حركت كنند زيرا قطعا اين امر مي‌تواند 

موجب موفقيت مديران شود.
مشكل اصلي توسعه ��

حس��ين عبده تبريزي، اين تحليلگ��ر بازارهاي مال��ي در همايش هوش 
تجاري در بازار سرمايه كه روز جاري اظهار داشت: صنعت كارگزاري ايران با 
توجه به محدوديت‌هاي بين‌المللي، در ميان همسايگان يكي از بزرگ‌ترين‌ها 
به ش��مار مي‌رود. وي با بي��ان اينكه صنعت كارگ��زاري در حال حركت به 
س��مت يكپارچگي با فناوري‌ها اس��ت، گفت: تكنولوژي به قدري بر صنعت 
كارگزاري تاثير گذاش��ته كه توانس��ته س��طح اين نهادهاي مالي را افزايش 
دهد. عبده تبريزي افزود: در ح��وزه يكپارچگي فناوري در حوزه كارگزاري 
ش��اهد دسترسي گس��ترده به فناوري، ارتقاي سطح اتوماس��يون و كارايي، 
راه‌اندازي سامانه‌هاي كارگزاري آنلاين و يكپارچگي عميق‌تر فناوري با بلاك 
چين و هوش مصنوعي هس��تيم. اين تحليلگ��ر بازارهاي مالي تصريح كرد: 
تحولات تكنولوژي موجب حركت به س��مت سامانه‌هاي معاملاتي آنلاين و 
موبايل محور، ادعاي دسترس��ي آزادانه‌تر به فرصت سرمايه‌گذاري و عدالت 
بيش��تر )كاهش دستكاري‌ها(، افزايش ش��فافيت و كاهش هزينه‌ها و... شده 
اس��ت. وي، تحريم‌ها را مشكل اصلي توس��عه زيرساخت‌هاي الكترونيك در 
بازار س��رمايه دانس��ت وگفت: صنعت كارگزاري با توجه به محدوديت‌هاي 

بين‌المللي، در ميان همسايگان يكي از بزرگ‌ترين‌ها به شمار مي‌رود. عبده 
تبري��زي با تاكيد ب��ر اينكه در بحث مقررات فناوران��ه محور اقدامات جدي 
انجام نشده، بيان كرد: نيازمند برنامه‌ريزي‌هاي متعدد در اين حوزه هستيم

حفظ و ارتقاي حقوق سهامداران��
وي با اش��اره به حفظ و ارتقاي حقوق سهامداران از سوي سازمان بورس 
و اوراق به��ادار، گف��ت: تاكنون اقدامات متعددي از س��وي اي��ن نهاد براي 
حفظ حقوق س��هامداران انجام داده ش��ده و اتفاقات متع��ددي كه در بازار 
س��رمايه رخ مي‌دهد به س��بب تصميمات خلق و الساعه است. اين تحليلگر 
بازارهاي مالي در ادامه گفت: هزينه‌هاي اداره نهادهاي مالي س��نگين است 
ودر س��ال‌هاي پيش رو شاهد ادغام كارگزاري‌ها خواهيم بود. تبريزي گفت: 
مش��اركت كارگزاري‌ها با فين تك‌ها تا حدودي شروع شده و سازمان بورس 
ني��ز اقداماتي را در اين امر انجام داده اس��ت. وي بيان كرد: محدوديت‌هاي 
معاملات الگوريتمي بايد رفع ش��ود زيرا اين حوزه موجب افزايش نقدينگي 
ش��ده اس��ت، معاملات الگوريتمي در كش��ورهاي در حال توس��عه روند رو 
به رش��دي را داش��ته اس��ت. اين تحليلگر بازارهاي مالي گفت: كارگزاري‌ها 
توانس��ته‌اند با ورود به حوزه آموزش موجب افزايش اعتماد س��رمايه‌گذاران، 
محيط سالم بازار، حرفه‌اي‌تر ش��دن معاملات، كاهش سفته‌بازي و... شوند. 
تبريزي در ادامه گفت: چالش‌هاي صنعت كارگزاري تلاطمات بازار سرمايه 
به س��بب مس��ائل اقتصادي و سياس��ي، موان��ع تنظيم گ��ري، رقابت بالا، 

چالش‌هاي فن‌آورانه و كمبود نيروي انساني متخصص و... اشاره كرد.
نقش حاكميت شركتي��

اين تحليلگر بازارهاي مالي در ادامه گفت: حاكميت ش��ركتي آن طور كه 
بايد نتوانسته نقش چشمگيري داشته باشد در اين امر كارگزاري‌ها مي‌توانند 
نقش چش��مگيري داشته باشند. تبريزي گفت: كارگزاري‌ها نمي‌توانند تنها 
با معاملات تامين مالي كنند بلكه بايد به سمت آموزش نيز پيش روند، اين 
نهادهاي مالي بايد به مسائل بلاك چين توجه كنند، آنها بايد بتوانند نقش 
خود را در حوزه مربيگري افزايش دهند. اين تحليلگر بازارهاي مالي در پايان 
گفت: سرمايه‌گذاري پايدار نيازمند اقتصاد و تصميمات سياسي پايدار است.
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